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AZENY ZAKAZNIK,

firma STATON, s.r.o. sa venuje vyrobe ndstrojov pre spodné, vrchné a viacvretenové
frézovacky uz od roku 1957. Specialisti vo firme sleduju svetovy trend vyvoja a tomu prisposobuju
cely proces konstrukcie a vyroby nastrojov. Katalog obsahuje sucasny skladovy sortiment vyrobkov,
ktory priebezne rozSirujeme. Okrem nastrojov firma vyrdba stroje a zariadenia pre firmy
drevospracujuceho priemyslu (mechanizécia do pilnic, linky na vyrobu lepené¢ho dreva, pily a sekacky
drev. odpadu, ocelové konstrukcie ).

Nastroje si mozete objednat’:

a Telefon :++421(0)43 /429 2674, 429 2362, 429 2638, 0915 814 647
o Hotline : ++421(0)905 820 265, 0905 579 322

o fax s ++421 (0)43 / 429 2585

Q e-mail : staton@staton.sk,  obchod@staton.sk

a pisomne :STATON s.r.o.

Sadova 1148
038 53 Turany, SLOVENSKA REPUBLIKA

Internet:

a http://www.staton.sk/

Dodacie lehoty:

0 nastroje na sklade dodavame ihned’

o vyroba atypickych nastrojov do 15 az 20 pracovnych dni, podla zlozitosti nastroja

Oprava nastrojov:

a pri poskodeni nastrojov alebo zbriiseni reznych platnic¢iek na minimum mozno nastroj poslat
k vyrobcovi na renovaciu za predpokladu neposkodeného tela — nosnych casti zubov a nasledne
Vam bude prevedena renovacia nastroja.

Zaruky:

o zarucna doba na vSetky nase nastroje je 24 mesiacov od datumu predaja. Zaruka sa nevztahuje na
bezné otupenie.

V nasom sortimente tiez najdete:
HW tvrdokovové Ziletky (VBD) Tigra

Pilové kotuce
Hobl'ovacie noze HS, HW 3mm
Hobl'ovacie noze CENTROLOCK, TERSA

Hobl'ovacie noze HS ryhované

O 0O 0O 0 O O

Ostrenie vSetkych typov nozov



DEAR CLIENT

¢ Our company Staton, s.r.o. is
focused on manufacturing of cutters
and router bits for milling machines
(down-cut, up-cut and multi spindle)
and tools for CNC machines since
1957. The specialists in the compa-
ny follow up the newest world
trends of the development and they
adapt the whole process of the con-
struction and production of the tools
to these trends. This catalogue con-
tains the actual stock of the produ-
ced items and it is being continuous-
ly enlarged.

ADRESS :

STATON s.r.o.
SADOVA 1148

038 53 TURANY
SLOVAK REPUBLIC

INTERNET :
http://www.staton.sk/

ORDERING:

o Tel : ++421 (0)43/4292674
4292362
4292638

¢ Fax : ++421 (0)43/4292585
¢ c-mail : staton@staton.sk

DELIVERY TIME:

¢ The tools at stock are delivered
immediately.

¢ Atypical (job-order) tools are
delivered up to 3 weeks

SERVICING:

¢ It is possible to send damaged
tools to the producer for" the
reparation.  The cutter body
(supporting part of the teeth) must
be intact. It is necessary always to
send the complete set to the service.

GUARANTEE :
4 24 month since the date of pur-
chase

MATTERS OF CUTTERS:
¢ HL(HLS) — high alloy tool steel

¢ HS(HSS) — high speed steel

¢ HW(HM,SK) - tungsten carbide

GEEHRTER KLIENT

¢ Die Firma widmet sich der Her-
stellung von Werkzeugen flir Frés
maschinen (obere,unter oder Multi-
spindel) die neuesten Trends in der
Entricklung und passon den gunzen.
Konstruktions-und Herstellungspro-
zess an diese Trends an. Unser
Katalog beinhalted gegenwartigen
Lagersortiment, und ist durchge-
hend aktualiziert.

ADRESSE :

STATON sir.o.
SADOVA1148

038 53 TURANY
SLOVENSKA REPUBLIKA

INTERNET :
http://www.staton.sk/

BESTELLUNG WERKZEUGE :

¢ Tel : ++421 (0)43/4292674
4292362
4292638

¢ Fax : ++421 (0)43/4292585

¢ c-mail : staton@staton.sk

ZUSTELLUNGSFRIST:

¢ Werkzeuge auf der Lage liefern
wir gleich

# Atypische Profile nach 3
Wochen

VERKZEUGREPARIERUNG :

# Bei der Werkzeugsbeschadigung,
oder beim Schneideplittchensab-
schleifen kann man die Werkzeuge
zur Reparatur dem Produzent einzu-
senden unter Voraussetzung unbes-
chéadigten Korper — Zahnetragsteile.

GARANTIE :
¢ Auf alle Werkzeuge gewidhren
wir 24 monatige Garantie

MATERIAL WERKZEUGE:
¢ HL(HLS) —hochleg. Werkzeu-
gestahl

¢ HS(HSS) — hochleg. Schnellstahl

¢ HW(HM,SK) - Hartmetall

CHER CLIENT

¢ La société STATON a une expé-
rience des plusieurs années (plus de
40 années) dans la fabrication des
machines-outils a bois et outillages
de précision pour travailler le bois,
plastique. La production d'outils a
bois comprend fraises, méches et
porte-outils en HL, HS, HW pour
toupies, tenneuses, défonceuses et
machines a 3 ou 4 faces.

ADRESSE :
STATON s.r.o.
SADOVA 1148
038 53 TURANY
SLOVAQUIE

INTERNET :
http://www.staton.sk/

POUR COMMANDER :

¢ Tel : ++421 (0)43/4292674
4292362
4292638

¢ Fax : ++421 (0)43/4292585

¢ c-mail : staton@staton.sk

CONDITIONS DE LIVRAISON :
¢ Les outils présentés dans ce
catalogue sont disponible sous trois
semaines

¢ Outils spéciaux sur demande

3 semaines apres confirmation

de la commande

SERVICE D'OUTILS :

¢ Dans certains conditions nous
faisons le service pour les outils
défectueuses. Le corps d'outils doit
étre sans défaut.

Pour les jeux d'outils il est
nécessaire d'envoyer le jeu complet.

GARANTIE :
¢ La garantie est de 24 mois
a compter de l'achat de 1'outil.

MATERIAUX DE COUPE :
¢ HL(HLS) — Acier fortement allié

¢ HS(HSS) — Acier super-rapid

¢ HW(HM,SK) — Carbure de
tungsténe



PRACOVNE OTACKY NASTROJA / WORKING SPEED TOOL
BETRIEBSDREHZAHLEN DER FRASERWERKZEUGE / NOMBRE DE TOUR D'OUTIL.
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Nepriaznivy / Unsuitable
Umgeeignet / Défavorable

Priaznivy posuv na zub (mm) / Suitable cuts per tooth (mm)
Zahnvorschub (mm) / Favarable avance par dent (mm)




Sposob objednavania / Ordering form /

Bestellungsweise / Exemple de commande.
X X X X X X X X X X X (X X )

Koéd / Code / Kode /Code

Pocet zubov / Number of Cutting teeth
Zihnezahl / Nombre de dents

Material / Matters / Material / Materiel

— Typ/ Type

Priklad objednavania / Sample of order / Bestellungbiespiele / Exemple de commande

R/

< Drazkovacia fréza : typ — 102, material — HS, pocet zubov z — 4, priemer nastroja D — 100, $irka
nastroja s — 12, otvor nastroja dH7 — 30, kod — 10012,

102 HS 4 10012

< Zaobl'ovacia fréza Stvrtkruhova vypukla: typ — 273, material - HW, pocet zubov z — 2, priemer
nastroja D — 100, radius R — 10, otvor nastroja dH7 — 30, kod — 10010, Lava

273 HW 210010

<& Grooving cutter : typ — 102, matters — HS, teeth z — 4, diameter D — 100, width s — 12,
dH7 - 30, Code - 10012
102 HS 4 10012

> Radius form quarter — ring cutter embossed: typ — 273, matters — HW, teeth z — 2, diameter D —
100, radius R — 10, dH7 — 30, Code — 10010, Left

273 HW 2 10010 L

< Schlitzfraser : typ — 102, Material — HS, Zéhne z — 4, Durchmesser D — 100, Breite s — 12,
dH7 - 30, Kode - 10012
102 HS 4 10012

<& Viertelkreiskonvexer Friser: typ — 273, Material — HW, Zdhne z — 2, Durchmesser D — 100,
Radius R - 10, dH7 — 30, Kode — 10010, Link

273 HW 2 10010 L

< Freise a rainer : Typ — 102, Matériel — HS, Dents z — 4, Diametre D — 100, Largeur s — 12,
dH7 - 30, Code - 10012

102 HS 4 10012

<& Fraise a rayon 1/4 de rond convex: Typ — 273, Matériel - HW, Dents z — 2, Diametre D — 100,
Rayon R — 10, dH7 — 30, Code — 10010, Gauche

273 HW 210010 G



102 HS DRAZKOVACIA FREZA

Grooving cutter
103 HW  Schlitzfriser

Fraise a rainer

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4 D s dHi7 kéd D s dH7 koéd
zuby, pre strojovy alebo ruény posuv 100 8 30 10008 160 8 30 1eo08 | MEC
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 teeths, for 100 10 30 10010 160 10 30 16010
mechanical and manual feed 100 12 30 10012 160 12 30 16012
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, 100 14 30 10014 160 14 30 16014
Hand- und mechanischen Vorschub 100 16 30 10016 160 16 30 16016
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 dents, pour 100 18 30 10018 160 18 30 16018
avance manuelle ou mécanique 100 20 30 10020 160 20 30 16020
120 8 30 12008 180 8 30 18008
120 10 30 12010 180 10 30 18010
120 12 30 12012 180 12 30 18012
120 14 30 12014 180 14 30 18014
120 16 30 12016 180 16 30 18016
120 18 30 12018 180 18 30 18018
120 20 30 12020 180 20 30 18020
140 8 30 14008
140 10 30 14010
140 12 30 14012
140 14 30 14014
140 16 30 14016
140 18 30 14018
D 140 20 30 14020
_d
I i
142 HS CAPOVACIA FREZA ROVNA
Tenon jointing flat cutter
143 HW Geradefingerfriser
Fraise a tenonner
HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4-6 D S dH7 Kéd MEC
zubov, ruény a strojovy posuv 200 8 30 20008
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4-6 teeth, manual 200 10 30 20010
and mechanical feed 200 12 30 20012
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4-6 Zéhne, 200 14 30 20014
Hand- und mechanischen Vorschub
200 16 30 20016
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4-6 dents, pour
avance manuelle ou mécanique 200 18 30 20018
250 8 30 25008
250 10 30 25010
250 12 30 25012
250 14 30 25014
250 16 30 25016
250 18 30 25018
300 8 30 30008
300 10 30 30010
D 300 12 30 30012
300 14 30 30014
300 16 30 30016
r : % 300 18 30 30018




142 HS DRAZKOVACIA FREZA so striedavo §ikmymi zubami a predrezavaémi
Grooving cutter with alternatively oblique and flat teeth and spurs

143 HW Schlitzfriser wechselnd Schriigzihnen und geradezihnen und Vorschneider
Fraise a rainer avec araseurs

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, D s dH7 Kod

4 predrezavace, strojovy posuv 120 25 30 12025 MEC
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 teeth, 4 spurs, 120 30 30 12030

mechanical feed 120 35 30 12035

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, 4 120 40 30 12040
Vorschneider, mechanischen Vorschub 120 45 30 12045

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 dents, 4 araseurs, 140 25 30 14025

avance mécanique 140 30 30 14030

140 35 30 14035
140 40 30 14040
140 45 30 14045
160 25 30 16025

D 160 30 30 16030
160 35 30 16035
d 160 40 30 16040
- 160 45 30 16045
/S
v
ey n

161 HI, NoZova hlava s vymenitePnymi platni¢kami
Knife head with exchangeable insert

162 HS Messerkopfe mit Wendeplatten
Porte — outil a couteaux

HL, HS(HSS) rezné platnicky, 2(4) zuby, pre ru¢ny a strojovy posuv MEC
HL, HS(HSS) tipped, 2(4) teeth, for mech. and manual feed

HL, HS(HSS) bestiickt, 2(4) Zahne, Hand- und mechanischen Vorschub
HL, HS(HSS) raporté, 2(4) dents, pour avance manuelle ou mécanique

?128ma

0 30H7

/ 098

)

40-50
_——



114A DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predreziava¢mi
Groove cutterheads with throwaway knives and spurs
HW WP - Nutfriser mit Vorschneider

Porte outils a rainer

MAN
HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ru¢ny posuv D s dH7 z pre kod
HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed 140 8 30 4 4 14008
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zihne, 140 10 30 4 4 14010
Hand Vorschub 140 1230 4 4 14012
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 120 14 30 4 4 14014
manuelle
160 8 30 4 4 16008
160 10 30 4 4 16010
160 12 30 4 4 16012
160 14 30 4 4 16014
180 8 30 4 4 18008
180 10 30 4 4 18010
” 7 T 180 12 30 4 4 18012
d 180 14 30 4 4 18014
D

114A DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predreziava¢mi
Groove cutterheads with throwaway knives and spurs

HW WP - Nutfriser mit Vorschneider
Porte outils a rainer

HW(MHM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv

HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed D s dH7 z pre kod
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zihne, 140 4 30 4 4 14004
Hand Vorschub 140 5 30 4 4 14005
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance

manuelle

144 CAPOVACIA ZILETKOVA FREZA s predrezivaémi
Groove cutterheads with throwaway knives and spurs
HW WP - Nutfriser mit Vorschneider

Porte outils a rainer MAN
HW(HM) 2il§tky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv D s dH7 z pred kod
HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, ma.nual feesl 200 8 30 4 4 20008
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zahne,
200 10 30 4 4 20010
ga‘;dgﬁ Scf,‘lub " 4 dent 200 1230 4 4 20012
mam(lel]e) aquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 200 1430 4 4 20014
250 8 30 4 4 25008
250 10 30 4 4 25010
250 12 30 4 4 25012
250 14 30 4 4 25014
300 8 30 4 4 30008
300 10 30 4 4 30010
300 12 30 4 4 30012
300 14 30 4 4 30014




114C DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA
Groove cutterheads with throwaway knives
HW WP - Nutfriser
Porte outils a rainer

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv D

; s dH7 2z pre kéd MAN
HW(MHM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed 85 30 30 4(2) 4 08530
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zahne, 85 40 30 4(2) 4 08540
Hand Vorschub
85 50 30 4(2) 4 08550
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 100 30 30 4@2) 4 10030
manuelle
100 40 30 4(2) 4 10040
100 50 30 4(2) 4 10050
125 30 30/40 4(2) 4 12530
125 40 30/40 4(2) 4 12540
125 50 30/40 4(2) 4 12550
125 60 30/40 4(2) 4 12560

114B DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predrezavaémi
Groove cutterheads with throwaway knives and spurs

HW WP - Nutfriaser mit Vorschneider
Porte outils a feuillurer

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv

D s dh7 z pre kéd
85 30 30 4(2) 4 08530 |MAN

HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zihne,

Hand Vorschub 85 40 30 4(2) 4 08540
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 85 50 30 4(2) 4 08550
manuelle 100 30 30 4(2) 4 10030
100 40 30 4(2) 4 10040
100 50 30 4(2) 4 10050
125 30 30/40 4(2) 4 12530
125 40 30/40 4(2) 4 12540
125 50 30/40 4(2) 4 12550
125 60 30/40 4(2) 4 12560




114A], DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA zlahkej zliatiny CERTAL
Groove cutterheads with throwaway knives CERTAL

HW  wp - Nutfriser CERTAL
Porte outils a rainer CERTAL

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv D s dH7

: z_pre koéd MAN
HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed 125 30 30/40 4 4 12530
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zahne, 125 40 30/40 4 4 12540
gi:’%l—lvl\?[r)sc;’l&buettes araseurs, 4 dents, pour avance 125 50 30/40 4 4 12550

quetes, . P 125 60 30/40 4 4 12560
manuelle

114D DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predreziavacmi so striedavo §ikmymi zubami
Groove cutterheads with throwaway knives and spurs

HW WP - Nutfriser mit Vorschneider
Porte outils a feuillurer

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv

HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed 125 35 0 3%?10 : p‘:e 1;(;;0 MAN
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zihne,

Hand Vorschub 125 40 30/40 4 4 12540

HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 125 50 30/40 4 4 12550

manuelle 125 60 30140 4 4 12560

AXIAIL
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122B HS NASTAVITEECNA DRAZKOVACIA FREZA
Adjustable Grooving cutters
123B HW Verstellbare Vorschneid - Nutfriser

Fraise a rainer éxtensible

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 2+2(4+4)

zuby, pre ru¢ny a strojovy posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 2+2(4+4) teeth, for

mechanical and manual feed

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 2+2(4+4) Zahne,
Hand- und mechanischen Vorschub

HS(HSS), HW(HM) raporté, 2+2(4+4) dents,
pour avance manuelle ou mécanique

4 75

"

122 HS NASTAVITEENA DRAZKOVACIA FREZA
Adjustable Grooving cutters

123 HW Verstellnuter

Fraise a feuillurer éxtensible

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 6(8) zubov, pre
rucny a strojovy posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 6(8) teeth, for mech. and
manual feed

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 6(8) Zahne, Hand- und
mechanischen Vorschub

HS(HSS), HW(HM) raporté, 6(8) dents, pour avance
manuelle ou mécanique

D s dH7 z Kod
125 475 30 4(2+2) 125074 MAN
125 595 30 4(2+2) 125094
125595 30 B8(4+4) 125098
5 9,5
130 22-38 30 13038
160 22-38 30 16038

11

V ponuke prevedenie nastrojov
aj s predrezavacmi



134A NASTAVITEELNA DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predrezavaémi
Adjustable Grooving cutters with spurs

HW WP - Verstellnuter mit Vorschneider
Porte outils a feuillurer extensible

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény posuv D s dH7 2z kéd

HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed MAN
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zihne, 160/AA 20+40 30/40/ 4 16040

Hand Vorschub 160/AA 30+60 30/40/ 4 16060

HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance 160/B 30 30/40/ 2 16030

manuelle

<
/M <
< <
d d
D D
134B NASTAVITEECNA DRAZKOVACIA ZILETKOVA FREZA s predrezava¢mi
Adjustable Grooving Cutterheads with throw away knives and spurs
HW WP — Verstellnuter mit Vorschneider
Porte outils a rainer extensible
HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ruény 5
posu(v ) yap y y D s d 2z pred kod MAN
HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed ey G U o & 0l
HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 160/B 8 3040 2 4 16008
Zihne, Hand Vorschub 160/AA 10+20 30/40 4 4 16020
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour
160/AA 12,5:24 30/40 4 4 16024
avance manuelle
160/AA 1630 30/40 4 4 16030
160/B 15 3040 2 4 16015
. |
| <
|
L d d
D D
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172HS UHLOVA FREZA
Angled cutter

173HW  Winkelfriser

Fraise chanfrein

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky,4(2) zuby,

. o D s dH7 Kod
strojovy posuv 45° 100 15 30 1001545 MEC
HS(HSS), HW(HM)tipped, 4(2) teeth, mechanical feed 45 120 20 30 1202045
HS(HSS), HW(HM)bestiickt, 4(2) Zéihne,
mechanischen Vorschub 45° 140 25 30 1402545
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance 45° 140 30 30 1403045
mécanique 45° 160 30 30 1603045
60° 100 15 30 1001560
60° 120 20 30 1202060
60° 120 25 30 1202560
60° 140 30 30 1403060
60° 140 35 30 1403560
60° 160 40 30 1604060
75° 100 15 30 1001575
75° 120 20 30 1202075
75° 120 25 30 1202575
75° 120 30 30 1203075
.
?
174 HW UHLOVA FREZA ZILETKOVA
Angled cutter with throwaway knives
WP - Winkelfriser
Fraise chanfrein
HW(HM)ziletky, 4 zuby, strojovy posuv a D s dH7 Kod MAN
HW(HM) knives, 4 teeth, mechanical feed 45° 100 15 30 1001545
HW(HM) Wendeplatten, 4 Zahne, mechanischen 45° 120 20 30 1202045
Vorschub 45° 140 25 30 1402545
HW(HM) Plaquettes, 4 dents, avance mécanique 45° 140 30 30 1403045
45° 160 30 30 1603045
60° 100 15 30 1001560
60° 100 20 30 1002060
60° 100 25 30 1002560
60° 100 30 30 1003060
60° 120 35 30 1203560
60° 120 40 30 1204060
75° 100 15 30 1001575
75° 100 20 30 1002075
75° 100 25 30 1002575
75° 100 30 30 1003075
d
D
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152§ HOBLOVACIA NOZOVA HLAVA
Planer Heads

153 HW  Hobelkopf

Porte outils a raboter

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky,2,4,6 zubov,

Str()j()v}'/ posuv D S dH7 ¥4 kod M EC

HS(HSS), HW(HM)tipped,2,4,6 teeth, mechanical 125 40 40/30/ 4/6/ 125040

i—eIeS((iHSS) HWHMbestickt, 2.4.6 Zih 125 60 40/30/ 4/6/ 125060
y estiickt, 2,4,6 Zihne,

mechanisehen Vorschub 125 80 40/30/ 4/6/ 125080

HS(HSS), HW(HM) raporté, 2,4,6 dents, avance 125 100 40/30/ 4/6/ 125100

mécanique 125 130 40/30/ 4/6/ 125130

125 150 40/30/ 4/6/ 125150
125 160 40/30/ 4/6/ 125160
125 180 40/30/ 4/6/ 125180
125 210 40/30/ 4/6/ 125210

Moznost’ vyrobit’ aj z Pahkej zliatiny AL

125 230 40/30/ 4/6/ 125230
125 240 40/30/ 4/6/ 125240
D s dH7 z kod D s dH7 z kod
140 60 50 4-8 140060 160 60 50 4-8 160060
D 140 80 50 4-8 140080 160 80 50 4-8 160080
140 100 50 4-8 140100 160 100 50 4-8 160100
140 130 50 4-8 140130 160 130 50 4-8 160130
140 180 50 4-8 140180 160 180 50 4-8 160180
140 230 50 4-8 140230 160 230 50 4-8 160230
154 HS Univerzilna profilova hlava
Universal cutterhead
Universal - Profilfriser
HW(HM) rezné noze , 4 zuby, strojovy posuv
HW(HM) tipped , 4 teeth, mechanical feed
HW(HM) bestiickt , 4 Zdhne, mechanischen MEC

Vorschub
HW(HM) raporté,4 dents, avance mécanique

Skuto¢ny priemer nastroja zavisi na vyske
profilovacieho noza. D
Hrubka profilovacieho noZa s-8mm.

d
D B d(dw) kod D B d(dws) kod

122 40 40 122040 97 sl o0 iR
122 50 40 122050 137 60 S0 137060
122 60 40 122060 137 80 S0 137080
122 70 40 122070 137 100 50 137100
122 80 40 122080 137 130 50 137130
122100 40 122100 137150 S0 137150
122 130 40 122130 97 60 o0 iR
122 150 40 122150 137 230 50 137230

122 180 40 122180
122 230 40 122230

14



242 HS ZAOBLOVACIA POLKRUHOVA FREZA vyduta
Radius form hemicyclical cutter convex

243 HW Halbkreisformfriser
Fraise 1/2 rond concave

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(3) zuby, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(3) teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(3) Zahne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(3) dents, avance mécanique

D
d
—_’%

MEC

D R dH7 Kod
100 3 30 10003
100 4 30 10004
100 5 30 10005
100 6 30 10006
100 7,5 30 10007
120 10 30 12010
120 12,5 30 12012
140 15 30 12015
140 16 30 12016
140 17,5 30 12017
140 20 30 14020

252 HS ZAOBLOVACIA POLKRUHOVA FREZA vypukli
Radius form hemicyclical cutter - embossed

253 HW Halbkreiskonvexer Friser
Fraise 1/2 rond convexe

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

D R dH7 Kod
100 35 30 o003 | MAN
100 4 30 10004
100 5 30 10005
100 6 30 10006
100 75 30 10007
100 10 30 10010
120 125 30 10012
120 15 30 12015
120 175 30 12017
140 20 30 14020

15
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260 HS ZAOBLOVACIA FREZA STVRTKRUHOVA vyduta
Radius form quarter - ring cutter - convex

263 HW Viertelkreiskonkaver Friser
Fraise 1/4 rond concave

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(3) zuby, strojovy D

posuv 100
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(3) teeth, mechanical feed 100

dH7 Kod
30 10003 MEC

o|a|dlw|A

: n , 30 10004
ggr(slgssg,HW(HM) bestiickt, 4(3) Zédhne, mechanischen 100 30 10005
o 100 30 10006

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(3) dents, avance mécanique

100 8 30 10008
100 10 30 10010
130 12 30 13012
130 14 30 13014
130 15 30 13015
130 16 30 13016
140 20 30 14020
140 25 30 14025
160 30 30 16030
180 40 30 18040

2772 HS ZAOBLOVACIA FREZA STVRTKRUHOVA vypukla
Radius form quarter-ring cutter embossed

273 HW Viertelkreiskonvexer Friser
Fraise 1/4 rond convex

HS(HSS),HW(HM) rezné platni¢ky, 4 zuby, strojovy posuv D R dH7 Kod

) X MEC
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed 100 4 30 10004
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, mechanischen Vorschub _100 8 30 10008
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique 100 10 30 10010

100 12 30 10012
100 14 30 10014
120 16 30 12016
120 20 30 12020
140 25 30 14025
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244 HW ZAOBLOVACIA POLKRUHOVA FREZA ZILETKOVA vyduti
Radius form hemicyclical cutter with throwaway knives convex

WP -Halbkreisformfriser
Fraise 1/2 rond concave

HWMHM) ziletky, 2(4) zuby, ruény posuv
HW(MHM) knives, 2(4) teeth, manual feed
HW(HM) Wendeplatten, 2(4) Zéhne,
Hand Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2(4) dents,

pour avance manuelle

MAN

264 HW ZAOBLOVACIA FREZA STVRTKRUHOVA ZILETKOVA vyduta
Radius form quarter - ring cutter with throwaway knives - convex

WP - Viertelkreiskonkaver Friser

Fraise 1/4 rond concave

HW(HM) ziletky, 2(4) zuby, ruény posuv
HW(MHM) knives, 2(4) teeth, manual feed
HW(MHM) Wendeplatten, 2(4) Zéhne,
Hand Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2(4) dents,

pour avance manuelle

D R dH7 Kod
140 6 30 14006
140 8 30 14007
140 10 30 14010
140 12 30 14012
140 15 30 14015

D

d

-

D R dH7 Kod
140 6 30 14006
140 8 30 14008
140 10 30 14010
140 12 30 14012
140 15 30 14015
140 20 30 14020

d

e —
1
D
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202 HS  SPAROVACIA FREZA
Mating cutter

203 HW Langlochfriser

Fraise bouvetage

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

212 HS SPAROVACIA FREZA
Mating cutter

213 HW Langlochfriser

Fraise bouvetage

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy
posuv

HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

D s dH7 Kod
100 35 30 10035 MEC
100 50 30 10050
120 35 30 12035
120 50 30 12050
d
D
D s dH7 Kod
100 35 30 10035 MEC
100 50 30 10050
120 35 30 12035
120 50 30 12050
d
D
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2122 HS SPAROVACIA FREZA
Mating cutter

223 HW Langlochfriser

Fraise bouvetage

s dH7 Kod

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv

HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed 1007 35 30 10085

MEC

100 50 30 10050

HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen G0 i a0 s

Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique 120 S50 30 12050

d
D
220 HS TVAROVA FREZA NA TERASOVE PROFILY
Profile cutters
HW Profilfriser
Fraise a profil
HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv D s dH7 Kod
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed 130 90 30/40/ 13090
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, mechanischen 130 145 30/40/ 130145
Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique
I

R3
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M2AHS SPAROVACIA FREZA
Mating cutter with throwaway knives

213A HW WP - Langlochfriser

Fraise bouvetage

D s dH7 Kod
120 50 30 12050 MEC
120 60 30 12060

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

224 HW SPAROVACIA FREZA ZILETKOVA MAN
Mating cutter with throwaway knives
WP - Langlochfriiser
Fraise bouvetage

HW(HM) ziletky, 2 zuby, ru¢ny posuv

HW(MHM) knives, 2 teeth, manual feed

HW(HM) Wendeplatten, 2 Zahne, Hand Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 2 dents, pour avance manuelle

Typ A
5
Typ D S 4 dH7 Kod
A 140 50 2 30 A12050
B 140 50 2 30 B12050
C 140 50 2 30 C12050

S
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232 HS CINKOVACIA FREZA

Minizinkenfriser

Mini finger joint cutterbloks

Fraise d” aboutage
HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy D s dH7 Kod
posuv 160 28,6 40 16028

MEC

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4teeth, mechanical feed
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zéhne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

D
N
)
Q
dH7

232 A HS CINKOVACIA FREZA stavitePn4
Minizinkenfriaser

233A HW Mini finger joint cutterbloks
Fraise d” aboutage

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4teeth, mechanical feed

HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne, mechanischen Vorschub
HS(HSS) HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique
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233 HW CINKOVACIA FREZA

MEC

Minizinkenfriser
Mini finger joint cutterbloks
Fraise d” aboutage
HW(HM) rezné platnicky, 4,6 zubov, strojovy posuv
HW(MHM) tipped, 4teeth, mechanical feed b s dH7 z Kod
HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, mechanischen Vorschub ~ 160 4 70 4 16004
HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique 160 10 70 4 16010
250 4 70 6 25004
250 10 70 6 25010

PouzitePnost’ fréz na mikké a tvrdé drevo,
Uréené na pozdizne spajanie hranolov,
Samosvornost’ spoja 10/11 mm,
Sirka spoja podla pottu fréz v siiprave,
Variabilita v r6znych modifikaciach

e cinkovacie frézy 3,8mm

e referen¢né frézy velkosti na vrchny, stredovy alebo spodny priemer spoja.

22
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234 CINKOVACIA FREZA ZILETKOVA
WP - Minizinkenfriser
HW Mini finger joint cutterbloks with throwaway knives

Fraise d"aboutage

MAN

HWMHM) ziletky, 2 zuby, ru¢ny posuv
HW(MHM) knives, 2 teeth, manual feed
HW(MHM) Wendeplatten, 2 Zdhne,
Hand Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2 dents,

pour avance manuelle

tesny spoj

Typ K

spoj

Typ D h b s z dH7 Kod
E 140 10 18 50 2 30 EI14050
F 140 10 30 60 2 30  F14060
G 140 8 16,2 50 2 30 G14050
H 140 8 27 60 2 30 HI14060
| 140 10 30,8 50 2 30 114050
J 140 10 58,8 80 2 30  J14080
K 140 10 50-100 2 30 K14000

Druhy spojov

)’f spo )



032 HS FREZA NA ROHOVY SPOJ
Mitre Glue Joint Cutterhead

683 HW Gehrungsverleim Messerkopf 45"
Porte outils bouvetage d angle 45°

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 2+2 zuby, strojovy D s dH7 Kod
posuv 140 35 30 14035
HS(HSS),HW(HM) tipped, 2+2 teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 2+2 Zéhne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS),HW(HM) raporté, 2+2 dents, avance mécanique

MEC

692 HS FREZA NA LODICKY
Lamello — groove cutter

693 HW Harzgallenfriser

Fraise a lamello

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv D s dH7 Kod
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed 100 8 22 10008
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zéhne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

R 30

=N\
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312A  FREZOVACIA SUPRAVA NA KRIDLA OKIEN PROFIL V 1-1
Cuter package for window wings profil V 1-1

HS Frasersatz fir Fensterfliigel profil V 1-1
Fraises pour profillage ouvrant profil V 1-1

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv D
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4teeth, mechanical feed
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS) ,HW(MHM) raporté, 4 dents, avance mécanique

s dH7 Kod MEC
140 40 30 14040

N\

312B HS CAPOVACIA SUPRAVA NA KRiDLA OKIEN PROFIL V1-1
Tenon joiting package for window wings shape V1-1

313B HW Fingerfriser fiir Fensterfliigel Profil V1-1
Fraises pour tenonnage et enfourchement profil V1-1

HS(HSS) HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, ruény a strojovy D s dH7 Kod [h\rAN
posuv 200

HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 4 teeth, manual and mechanical 250/ 40 30 20040

feed

HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4 Zdhne, Hand- und
mechanischen Vorschub

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4 dents, pour avance manuelle ou
mécanique

== E
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I2A HS FREZOVACIA SUPRAVA NA KRiDLA OKIEN PROFIL 21

Cuter package for window wings shape-21
323A HW Frisersatz fiir Fensterfliigel Profil 21
Fraises pour profillage ouvrant profil 21

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv D s dH7 Kod

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed

HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne, mechanischen 140 45 30 14045

Vorschub
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

MEC

322B HS CAPOVACIA SUPRAVA NA KRIDLA OKIEN PROFIL 21

Tenon jointing package for window wings shape 21
323B HW Fingerfriser fiir Fensterfliigel Profil 21

Fraises pour tenonnage et enfourchement ouvrant profil 21

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, ruény a strojovy D s dH7 Kod

posuv 200
HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 4 teeth, manual and mechanical feed 59, 45 30 20045
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne,Hand- und mechanischen

Vorschub
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, pour avance manuelle ou
mécanique

d

D
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332A HS FREZOVACIA SUPRAVA NA RAMY OKIEN PROFIL V1-10
Cutter package for window frames shape V1-10

333A HW Frisersatz fiir Fensterrahmen Profil V1-10
Fraises pour profillage dormant profil V 1-10

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv D
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

s dH7 Kod MEC
140 40 30 14040

8
B W
e —\
— -
= V.
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d
D

332BHS CAPOVACIA SUPRAVA NA KRIDLA OKIEN V1-10
Tenon jointing package for window wings shape V1-10
333B HW Fingerfriser fiir Fensterfliigel Profil V1-10
Fraises pour tenonnage et enfourchement ouvrant profil V1-10

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, ru¢ny a strojovy D s dH7 Kod MAN
posuv 200

HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 4 teeth, manual and mechanical feed jpg9; 40 30 20040
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 4 Zahne,Hand- und mechanischen
Vorschub

HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, pour avance manuelle ou
mécanique
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312CHS FREZOVACIA A CAPOVACIA SUPRAVA NA KRIDLA OKIEN S IZOLACNYM
DVOJSKLOM

313C HW Cutter package and tenon jointing package for window wings
Frisersatz und Fingerfriser fir Fenszterfligel
Fraises pour profillage, tenonnage et enfourchement ouvrant avec double vitrage

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnic¢ky, 4 zuby, ruény a strojovy Frézovacia stprava
posuv _ _ D s dH7 Kod
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4 teeth, manual and mechanical 140 _max65 30 14065
feed

HS(HSS) HW(HM) bestiickt, 4 Zihne,Hand- und Capovacia stprava
mechanischen Vorschub | S 17| Kod

D
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 4 dents, pour avance manuelle
ou mécanique 250 |max65| 30 | 25065

- 4 109
- === _\I/
=i
. 15 NI, 4
D
D
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L d
332C HS FREZOVACIA A CAPOVACIA SUPRAVA NA RAMY OKIEN S IZOLACNYM
DVOJSKLOM

333C HW Cutter package and tenon jointing package for window frames
Frisersatz und Fingerfriser fiir Fenszterramen
Fraises pour profillage tenonnage et enfourchement dormant avec double vitrage

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, rucny a strojovy Frézovacia sUprava
posuv D s |dH7| Kod
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4 teeth, manual and mechanical 140 |max65] 30 | 14065
feed
HS(HSS) , HW(MHM) bestiickt, 4 Zdhne,Hand- und Capovacia stprava
mechanischen Vorschub D s |dH7] Kod
HS(HSS) raporté, 4 dents, pour avance manuelle ou

P 250 [max65| 30 | 25065
mecaniane

14,5

T
2
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352 HS FREZA NA CELOOBVODOVE KOVANIE
Cutter for window fitting

353 HW Verschluss — Nutfriser
Fraise a rainer pour crémones

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv D s dH7 Kod
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed 140 163 30 14016
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(2) Zéhne, mechanischen -
Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique
N
on
A
.
d
_
D

MEC

354 HW FREZA NA CELOOBVODOVE KOVANIE ZILETKOVA s predrezava&mi
Cutterheads for window fitting with throwaway knives and spurs

Verschluss — Nutfriser mit Vorschneider
Fraise a rainer pour crémones

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, 4 predrezavace, D s dH7

Kod

strojovy posuv 160 16,3 30

14016

HW(HM) knives and spurs, 4 teeth, 4 spurs, mechanical feed
HW(HM) Wendeplatten, 4 Zahne, 4 Vorschneider,
mechanischen Vorschub

HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, 4 araseurs, avance
mécanique

l en )

16
2 123
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HS SUPRAVA FREZ NA TATRANSKY PROFIL
Package of cutters for tatran profile
HW 5 P

Frisersaz fiir Wandverkleidungen Profil
Jeu a bouvetage rainure - languette

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4(6) zubov, strojovy posuv MEC
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4(6) teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4(6) Zahne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4(6) dents, avance mécanique

712 HS
713 HW
Typ D s dH7 | Kod
140 1424 30(40) 5 14024
712 160  12-24 30 (40) 5 16024
(713) 180 10-18  30(40) 4 18012
180 1424 30(40) 5 18024
722 HS 722 160 1224 30(40) 5 16024
723 HW (723)
732 160  14-20 30 (40) 5 16020
(733) 160 1426 30(40) 58 16026
742 160 1420 30(40) 5 18019
180 1424 30(40) 5 18024
(743) g0 1012 30 (40) 3 18012
752 180 10-12 30(40) 4 18012
(753)
732 HS
733 HW
752 HS
753 HW
742 HS
743 HW
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HS NASTAVITEENA FREZOVACIA SUPRAVA NA PERO A DRAZKU

ADJUSTABLE tongue — and — groove cutters
HW  VERSTEBARER FRASERSATZ fiir Nut und Feder
JEU A BOUVETAGE rainure — languette

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4 - 6 zubov, strojovy posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 - 6 teeths, mechanical feed MEC
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 - 6 Zahne, mechanischen Vorschub
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 - 6 dents, avance mécanique

2

Typ D s dH7 | Kod
140 15-22 30 (40) 4-6 14022
802 160 15-22 30 (40) 4-6 16022

(803) 160  22-37 30 (40) 46 16037
802 HS 160  37-50 30 (40) 4-6 16050
803 HW 180 22-37 30 (40) 46 18037

Typ D s dH7 | Kod

140 10-14 30 (40) 3,55 14014

140 1522 30 (40) 46 14022

842 160 1522 30 (40) 46 16022
(843) 180 10-14 30 (40) 46 18014
842 HS 180 1522 30 (40) 46 18022
843 HW 180 2237 30 (40) 57 18037

Typ D s dH7 | Kod

140 1620 30 (40) 46 14020

852 160 1620 30 (40) 46 16020

(853) 180 1522 30 (40) 46 18022

90° 180 2037 30 (40) 57 18037

70° 853 HW

Typ D s dH7 | kéd

862 140 1224 30 (40) 46 14024

160 1224 30 (40) 46 16024

862 HS (863) 180 1224 30 (40) 46 18024

863 HW

Typ D s dH7 | kéd

872 140 1224 30 (40) 46 14024

160 1224 30 (40) 46 16024

(873) 180 12-24 30 (40) 46 18024

Typ D s dH7 I kod

882 140 26 30 (40) 14026

882 HS
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HW  NASTAVITEENA FREZOVACIA SUPRAVA NA PERO A DRAZKU
ZILETKOVA
ADJUSTABLE tongue — and — groove cutters with throwaway knives
WP - VERSTEBARER FRASERSATZ fiir Nut und Feder
JEU A BOUVETAGE rainure — languette

HW(HM) ziletky a predrezavace, 4 zuby, ru¢ny posuv MAN
HW(MHM) knives and spurs, 4 teeth, manual feed

HW(HM) Wendeplatten und Vorschneider, 4 Zéhne, Hand Vorschub
HW(HM) Plaquettes,araseurs, 4 dents, pour avance manuelle

Typ D s dH7 | Kod

804 180(160) 13-34 30/40/50 4-7,5 80418034

804 HW

Typ D s dH7 | Kod
844 180(160) 13-34 30/40/50 4-7,5 84418034

844 HW

Typ D s dH7 | Kod

854 180(160) 13-34 30/40/50 4-7,5 85418034

Typ D s dH7 | Kod

724 180(160) 10-34 30/40/50 4-7,5 72418034

Typ D s dH7 I Kod

734 180(160) 10-34 30/40/50 4-7,5 73418034

734 HW
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HS NASTAVITEENA FREZOVACIA SUPRAVA NA PARKETY

Adjustable tongue — and groove cutters
HW Verstebarer Frisersatz fiir Nut und Feder
Jeu a bouvetage rainure - languette

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 -6 zubov, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 - 6 teeth, mechanical feed MEC
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 - 6 Zahne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 - 6 dents, avance mécanique

Typ A

Prie¢ny profil

=l s

@30H7
—
@140
Typ B
Q60H7 _ ©O60HT
@180 | 180
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412A HS DPVIERKOVA SUPRAVA na pero a drizku
Door’s package on feather and groove
413A HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy
posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zahne, mechanischen
Vorschub

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 dents, avance

mécanique
N
_/
O} e
s ‘: S
w I ]
A O
w
D30H7 -
296
120 396

412B HS DPVIERKOVA SUPRAVA na pero a drazku
Door’s package on feather and groove
413B HW Tiirensatz fir Feder und Nut
Coffret fraise nour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby,
strojovy posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical
feed

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zihne,
mechanischen Vorschub

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 dents, avance
mécanique

az

@30H7 I
2108 @30H7

2140 2140

412C HS DPVIERKOVA SUPRAVA na pero a drazku
Door’s package on feather and groove

413C HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise nour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky,
4 zuby, strojovy posuv

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical 0120
feed ) ) @30H7
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zihne, < .
mechanischen Vorschub ‘
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4 dents, avance i
mécanique

[ ]

[ ] |
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412D HS DPVIERKOVA SUPRAVA na pero a drazku
Door’s package on feather and groove

413D HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy Stiprava obsahuje : Tvarova fréza 120(160) x 12 x 30H7 -lks
posuv Drazkovacia fréza 120(160) x 6 x 30H7 -1lks

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed Medzikrazok 50x 6x30H7

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen

on

Vorschub

o
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

\O|

-1ks

T
©30H7
996 (136
9120 (160)
412G HS DVIERKOVA SUPRAVA na pero a drazku
Door’s package on feather and groove
413G HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie
HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv Stprava obsahuje : Tvyavrové ﬁéza ) 116 x 15x 30H7 -1ks
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed Drazkovacia fréza 140 x 8 x 30H7 -lks
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zéhne, mechanischen Vorschub Medzikriizok 50x  8x30H7 -lks
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique
D116
D30H7
. | [
412E HS DVIERKOVA SUPRAVA na pero a drazku
Door’s package on feather and groove
413E HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie
HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy Suprava obsahuje : Tvarova fréza d-140x 22 x 30H7 -1ks
posuv Tvarova fréza d-140x 15 x 30H7 -1ks

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen

Vorschub ‘ 0140
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

o N e e,




412F HS DPVIERKOVA SUPRAVA na pero a drézku
Door’s package on feather and groove

413F HW Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnic¢ky, 4(2) zuby, strojovy posuv  Siprava obsahuje : Tvarova fréza 130 x 12x 30H7 -1ks

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed

Drazkovacia fréza 130x 6 x 30H7 -lks

HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen Medzikrazok 50x 6 x30H7 -lks

Vorschub
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

2

@30H7
~ 3100

9130

& =
4 =

)
[

414 HW DVIERKOVA SUPRAVA ZILETKOVA na pero a drézku
Door’s package on feather and groove
Tiirensatz fiir Feder und Nut
Coffret fraise pour ebenisterie

HW(HM) ziletky, 2 zuby, strojny posuv
HW(HM) knives, 2 teeth, mechanical feed

3160

HW(HM) Wendeplatten , 2 Zéhne, mechanischen
Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

Max.36

9Y30H7

136

36

ool

oo}



ANAHS DPVEROVASUPRAVA na drizku a pero
Door’s package for groove and feather
423A HW Tiirensatz fiir Nut und Feder

Coffret fraise pour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv Suprava obsahuje : Tvarova fréza d-120(160) x 12 x 30H7 -1ksD
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed -1ksP
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen Vorschub Drazkovacia fréza d-120(160) x 16 x 30H7 -1ks
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique Medzikrazok d-50x 16x30H7 -1ks

° @30H7
?96 (136)
@120 (160)
D
Ne!
@30H7
096 (136)
0120 (160)
422A1 HS TVAROVA FREZA na prediZené pero
Profile cutter for elongated feather
423A1 HW Formfriser fiir verlingerten Feder
Coffret pour ebenisterie
HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 6(3) zuby, strojovy posuv Suprava obsahuje: Tvarova fréza d-250x13,5x30H7 -1ksL
HS(HSS), HW(HM) tipped, 6(3) teeth, mechanical feed -1ksP
HS(HSS), HW(MHM) bestiickt, 6(3) Zdhne, mechanischen Medzikrazok d-50x16x30H7 -1ks

Vorschub
HS(HSS), HW(HM) raporté, 6(3) dents, avance mécanique

0250
_ 0223.5
©30H7

|
|||
|||

2.5_16
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4)BHS DPVEROVASUPRAVA na draZku a pero
Door’s package for groove and feather
423B HW  Tiirensatz fiir Nut und Feder
Coffret fraise pour ebenisterie

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv Suprava obsahuje : Tvarova fréza d-160 x 16 x 30H7 -1ksD
HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed -1ksP
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zidhne, mechanischen Vorschub Drazkovacia fréza d-160x 8 (16) x 30H7 -1ks
HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique Medzikrazok d- 50x 8(16) x 30H7 -1ks

A
O
\O
— Mg
O
)
o
|_©30H7 |_930H7
0128 ‘ 0128
@160 | 3160
42)B1 HS TVAROVA FREZA na prediZené pero
Profile cutter for elongated feather
423B1 HW Formfriser fiir verlingerten Feder
Coffret pour ebenisterie
HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 6(3) zuby, strojovy posuv Suprava obsahuje: Tvarova fréza d-250x16x30H7 -1ksD
HS(HSS), HW(HM) tipped, 6(3) teeth, mechanical feed -1ksP
HS(HSS), HW(MHM) bestiickt, 6(3) Zdhne, mechanischen Medzikrazok d-50x16x30H7 -1ks

Vorschub
HS(HSS), HW(HM) raporté, 6(3) dents, avance mécanique

9Y30H7
9218
9250
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434 HW  SADA FREZ NA VONKAJSI PROFIL DVERI - Ziletkova
Cutter set for doors — wing outer
Frasersatz fiir Tiiren - Aussenfliigel

HW(HM) ziletky, 2 zuby, strojny posuv D aH7 Kod
HW(HM) knives , 2 teeth, mechanical feed S °
HW(HM) Wendeplatten , 2 Zéhne, mechanischen Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

140 40-46 30/40/50 16000

oD
©OdH7

13-19
&
//
>

40-46
/

15 “ N

27
/
os]

432A HS DVEROVA SUPRAVA NA POZDILZNY VLYS - FALCOVANIE

432A HW

Suprava obsahuje : A, Tvarova fréza d-140 x 24 x 30H7
B, Drazkovacia fréza d-160 x 30 x 30H7
C, Drazkovacia fréza d-165x 8 x 30H7

9Q30H7

|

34-45

0160

Pozdizny vlys - falcovanie
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424 HW

ZILETKOVA

Door’s package for groove and feather
Tiirensatz fir Nut und Feder
Coffret fraise pour ebenisterie

HW(HM) ziletky, 2(3) zuby, ruény posuv

HWMHM) knives , 2(3) teeth, manual feed
HW(HM) Wendeplatten , 2(3) Zahne, Hand Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 2(3) dents, avance manuelle

Stuprava obsahuje : A, Tvarova fréza

DVEROVA SUPRAVA NA DRAZKU A PERO S PRIZNANYM SPOJOM

d-160 x 16 x 30H7
B, Tvarova fréza d-160x 16 x 30H7
C, Drazkovacia fréza d-160 x 8-16x 30H7
D, Drazkovacia fréza d-128 x 16 x 30H7
E, Tvarova fréza d-160 x 16 x 30H7
F, Drazkovacia fréza d-130x 16 x 30H7

Tvary proﬁlov : G,Zaobl’ovacia fréza d-160 x R3 x 30H7
H,Zaobl'ovacia fréza d-160 x R3 x 30H7
I, Tvarova fréza d-310x 16 x 30H7
J, Tvarova fréza d-310x 16 x 30H7
K, Drazkovacia fréza d-280x 16 x 30H7
&
Prof.1 Prof.2 Prof.3
e 2160 = $160
_\_‘ < _—‘
NN N
N\ N
N 1 AN l
— == g — =
5 \\ o @ NI . / & NERLE
3 3l 3 S 19 | §E | I NN B
: i ! o — 1 @
17 &2l e LIy N2l |
15 E— —
N 1@ S
l < i T~ ;
|
B30H7 g3QH7
. #8310
(N .
N
muig| S
o / hd V 2 | @
3‘ i max.115 ! \\ i
e \\ {Ff_l’! l/ R i @
T T~ N\ ;
|
S0H7
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-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks
-1ks



280

-
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

B30H7

_—

~

L ISTOVA VYPLN

8160

—

9l 91+8

9l

NA PREDLZENE PERO-L ISTOVA VYPLN

max. 115

’ N
689000 |
m% : w1
I t@/ +
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424A HW DPVEROVA SUPRAVA NA DRAZKU A PERO ZILETKOVA KOMFORT
Door’s package for groove and feather
Tiirensatz fiir Nut und Feder
Coffret fraise pour ebenisterie

HW(HM) ziletky, 2 zuby, strojny posuv
HW(HM) knives, 2 teeth, mechanical feed
HW(HM) Wendeplatten , 2 Zéhne, mechanischen
Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

e

Profil

N \\
(s2) O g \\
5 jo S ~ A B! l\u :| ¢ S
X ;% = O C “ g R C
] j ez nzz S
15 AN \\ & \\
Q30H7 Q30H7
LISTOVA VYPLN
T | 130
\\
N
N
= 4 X = | F
:? E? — S B :? ® 3
& B \\ D “ —= O
\\
<~ N i
5160 @30H7

ANA1HS TVAROVA FREZA NA PREDLZENE PERO ZILETKOVA KOMFORT
Profile cutter for elongated feather

423 Al HW Formfriser fiir verliingerten Feder
Coffret pour ebenisterie

HW(HM) ziletky, 4 zuby, strojny posuv

HW(HM) knives , 4 teeth, mechanical feed

HW(HM) Wendeplatten , 4 Zéhne, mechanischen Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 4 dents, avance mécanique

l/ Max.115

38-46
8-1615

8-1615

b
B

~ 0280

A 1]

—

]
Nt

//
I
\
/ // // // // // 7

?30H7 |930H7
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092 HS Nastavitel’na stiprava na zrubovy profil
Cutter for cabing profile
Block Profil
Fraises extensible profil chalet

HS(HSS) rezné platnicky, 4-6 zubov, strojovy posuv
HS(HSS) tipped, 4-6 teeths, mechanical feed

HS(HSS) bestiickt, 4-6 Zahne, mechanischen Vorschub
HS(HSS) raporté, 4-6 dents, avance mécanique

20,

w2
O
=2
TYP A
n @D
OdH7
90
w2
@D
“ TYPB
o)
=
Typ D s dH7 z Kod

A 180 30 30/40/50 6 18030

180 44 30/40/50 6 18044

180 44-62 30/40/50 6 18062

160 48 30/40/50 6 16048

180 64 30/40/50 6 18064

B 180 68 30/40/50 6 18068

160 80 30/40/50 6 16080

180 88 30/40/50 6 18088

180 92 30/40/50 6 18092

c 180 100 30/40/50 6 180100

” TYPC 180 120 30/40/50 6 180120
D 180 75 30/40/50 6 18075

R240
%] TYPD
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5022 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5032 HW Abplattfriser

Fraise plate — bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

N T

VRCHNA 2900
2176

D50/

| o T

SPODNA

5023 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5033 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

@700

R_ I/ —
VRCHNA @307

| T |
@700

SPODNA

5024 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5034 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS). HW(HM) ravorté. 4(2) dents. avance mécaniaue

@200
B50H7
L
VRCHNA
= [ i
SPODNA OI30H7
@200

MEC

MEC

MEC




5025 S  FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5035 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

9200
Re /YRR
VRCHNA ey
2_—&“ I}
2200

SPODNA

5026 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5036 HW Abplattfraser

Fraise plate - bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

@200
R
VRCHNA
Sl ES ]
SPODNA @30H7

9200

5027HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5037 HW Abplattfraser

Fraise plate - bande

HS(HSS), HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS), HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS), HW(HM) bestiickt, 4(2) Zdhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS), HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

@200
T
R24 /" \IRCHNA ?30H7
SNEEE:
SPODN 2200
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5028 HS  FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

5038 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

0200

— EXNEE;
VRCHNA

SPODNA (2307

4k

9200

50210 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

50310 HW Abplattfraser

Fraise plate - bande

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4(2) Zéhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

0200
e
I D124
VRCHNA 20l
2 NN

SPODNA 200

50211 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

503 | 1HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4(2) Zéhne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

0200
R4
R5 :3
VRCHNA
@200
0110
D30H7
N I
SPODNA
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50212 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

50312 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

2200

9Y30H7

SPODNA

50213 HS FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

50313 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 4(2) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu dverovych
vyplni

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 4(2) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel profiles
HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 4(2) Zahne, mechanischen Vorschub, Zum Profilieren von
Turenfulungen

HS(HSS) , HW(HM) raporté, 4(2) dents, avance mécanique

-

VRCHNA
SPODNA @30H7
3200

47

MEC

MEC




504A HW FILUNGOVA FREZA ZILETKOVA

Filung cutter with throwaway knives @200
WP - Abplattfriser ‘
Fraise plate — bande
=
HW(MHM) rezné platnicky, 2 zuby, ruény posuv, k profilovaniu dverovych vyplni
HW(HM) tipped, 2 teeth, manual feed, for profiling raised panel profiles - @30H7
HW(MHM) bestiickt, 2 Zahne, hand Vorschub, Zum Profilieren von Turenfulungen VRCHNA

HW(HM) raporté, 2 dents, avance manuelle

\

SPODNA

504B HW FILUNGOVA FREZA ZILETKOVA

Filung cutter with throwaway knives .
WP - Abplattfriser R4

Fraise plate — bande VRCHNA
HW(HM) rezné platnicky, 2 zuby, ruény posuv, k profilovaniu dverovych vyplni 2200

HW(HM) tipped, 2 teeth, manual feed, for profiling raised panel profiles @30H7
HW(HM) bestiickt, 2 Zahne, hand Vorschub, Zum Profilieren von Turenfulungen ;

HW(HM) raporté, 2 dents, avance manuelle - E? %
T |

SPODNA

Typ 1 Typ 2 Typ 5
oY

504C HW FILUNGOVA FREZA ZILETKOVA
Filung cutter with throwaway knives
WP - Abplattfriser
Fraise plate - bande

:

VRCHNA @017
HW(HM) rezné platnicky, 2 zuby, ruény posuv, k profilovaniu dverovych vyplni

HW(MHM) tipped, 2 teeth, manual feed, for profiling raised panel profiles
HW(HM) bestiickt, 2 Zahne, hand Vorschub, Zum Profilieren von Turenfulungen

HW(HM) raporté, 2 dents, avance manuelle «
(gl
@200

SPODNA

Typ 4 Typ 3

Typ 7
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612 HS TVAROVE FREZY NA MRIEZKY

Countreprofile cutterset
613 HW Kranzkonterprofilfriser

Coffret pour profil et contre profil de porte

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zéhne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

622 HS FREZY NA ZARUBNE DVERI

Countreprofile cutterset
623 HW Kranzkonterprofilfriser

Fraises pour cadre de porte

HS(HSS),HW(HM) rezné platnicky, 4 zuby, strojovy posuv

HS(HSS),HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed

HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4 Zéhne, mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4 dents, avance mécanique

Profil 3 Profil 3

1-14

4414

Profil 1

Profil2 [}s] 876

Profil 1
120x16

@30H7
B120x5
@150x15

Suprava obsahuje :

Tvarova fréza

Drazkovacia fréza
Drazkovacia fréza
Drazkovacia fréza

150 x 15 x 30H7
120 x 16 x 30H7
120x 5 x 30H7
120 x 8 x 30H7

Profil 2

D120x16

49

Suprava obsahuje :
Tvarova fréza
Drazkovacia fréza
Drazkovacia fréza
Zaoblovacia vyduta

150 x 15 x 30H7
122 x 10 x 30H7
137 x 20 x 30H7
135 x R6 x 30H7

Zaobl'ovacia vypukla 135 x R6 x 30H7

MEC

Profil 3

N |

2120x5




624 FREZY NA ZARUBNE DVERI - ZILETKOVE
Countreprofile cutterset - knives

HW Kranzkonterprofilfriaser — Wendeplatten
Porte — outils pour cadre de porte

HWMHM) ziletky, 4(2) zuby, strojny posuv MEC
HW(MHM) knives , 4(2) teeth, mechanical feed

HW(HM) Wendeplatten , 4(2) Zadhne, mechanischen Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 4(2) dents, avance mécanique

Suprava obsahuje :

1,Drazkovacia fréza 140 x 20 x 30H7
2,Drazkovacia fréza 140 x 8 x 30H7
3,Drazkovacia fréza 140 x 20 x 30H7
4,Drazkovacia fréza 140 x7,75x30H7
5,Tvarova fréza 176 x 20 x 30H7

15/

1 82 HS Nastavitel’na fréza na zrazanie hran
Adjustable cutters

183 HW Verstellnuter

Fraise couvre - joints

HS(HSS),HW(HM) rezné platnic¢ky, 4-6 zubov, pre rucny a strojovy posuv MEC
HS(HSS),HW(HM) tipped, 4-6 teeth, for mech. and manual feed
HS(HSS),HW(HM) bestiickt, 4-6 Zahne, Hand- und mechanischen Vorschub
HS(HSS),HW(HM) raporté, 4-6 dents, pour avance manuelle ou mécanique

A B
RS L
i
&

O30H7
0160

0160

C

L W 45 T
: @ L ® MoZnost’ objednat’
\ \ . aj iné tvary a rozmery.
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TVAROVE FREZY
602 HS Profile cutters

603 HW Profifriser

Fraise a profils universels

HS (HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 2-4 zubov, strojovy posuv
HS (HSS) ,HW(HM) tipped, 2-4 teeth, mechanical feed

HS (HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2-4 Zahne, mechanischen Vorschub
HS (HSS) ,HW(HM) raporté, 2-4 dents, avance mécanique

2140

2200

@140

37 j
R4
R4
\ J—

2140

51

MEC

R3

B

602-9 @115
s KR8
40
RS L g j
.
2140
1
1|26] 6 R0
602-12 2140
2140
[ —
R10
1945 R12
R18 /
602-13 I
B @140
-
reo |
M|
5
J—*/
602-14
@105
g 44 18,{
602-15
' 22 -
602-16 < 2120
@100

602-17




6140

130

9120

662 HS PROFILOVE FREZY NA LISTY
Profile cutters
Profilfriaser
Fraise a profil

HS (HSS), HW(HM) rezné platni¢ky,4 zuby, strojovy posuv

HS (HSS), HW(HM) tipped, 4 teeth, mechanical feed

HS (HSS), HW(HM) bestiickt, 4 Zéhne, mechanischen Vorschub
HS (HSS), HW(HM)raporté, 4 dents, avance mécanique

9130
‘@30H7

R7 -

R4,5

52

602-19

602-21

R4

RS

602-23

R4

140

140

140

MEC

0 121




042 HS Univerzalna profilova fréza
Universal profile cutter

643 HW Universal - Profilfriiser
Fraise a profils universels

HS (HSS), HW(HM) rezné platnicky, 2-4 zubov, strojovy posuv
HS (HSS), HW(HM) tipped, 2-4 teeth, mechanical feed

HS (HSS), HW(HM) bestiickt, 2-4 Zahne, mechanischen Vorschub
HS (HSS), HW(HM) raporté, 2-4 dents, avance mécanique

41
_
NN S W
hin T
T

R6,5

MEC
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614 HW UNIVERZALNA PROFILOVA FREZA ZILETKOVA
Universal profile cutter with throwaway knives
WP — universal profilfraser

Fraise a profils universels

HWMHM) ziletky, 2 zuby, ru¢ny posuv
HW(HM) knives, 2 teeth, manual feed
HW(MHM) Wendeplatten, 2 Zahne,
Hand Vorschub

HW(HM) Plaquettes, 2 dents,

pour avance manuelle

\

ad

oD

D S h dH7 Kod ME
A 150 40 15 30 15040
B 150 40 15 30 15040
C 150 40 15 30 15040
D 142 40 11 30 14240

C

Typ C

-
%J/

ad

=
S}

ZILETKA HW OPORNY PLATOK

PRITLACNA LISTA




604 HW TVAROVE FREZY ZILETKOVE
Profile cutters
Profilfraser
Fraise a profil

HW(HM) ziletky , 2 zuby, strojovy posuv

HW(HM) knives, 2 teeth, mechanical feed

HW(HM) Wendeplatten , 2 Zéhne, mechanischen Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

SRNURVNANSY

MEC
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632 HS PROFILOVA FREZA na madla
Handrail profile cutter

633 HW Handlauf - profilfriser
Fraise pour rampe d’escalier

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 2-4 zuby, strojovy posuv, pre vyrobu madiel na MEC
zabradlia pre schody a balkony pre mikké a tvrdé drevo

HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 2-4 teeth, mechanical feed, for the production of stair railings in
eithter unglued hard or soft wood

HSS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2-4 Zdhne, mechanischen Vorschub, Zur Herstellung von
Handl4ufen an Treppen und Gelédndem, Fiir Weich- und Hartholzer.

HSS(HSS) ,HW(HM) raporté, 2-4 dents, avance mécanique

2140

R16

55

15 %
In

J30H7

084 HW SADA FREZ NA VONKAJSI PROFIL DVERI pre CNC stroje
Cutter set for doors — wing outer — for CNC machines
Frisersatz fiir Tiiren — Aussenfliigel fiir CNC maschinen

HW(HM) ziletky, 2 zuby, strojny posuv

HW(HM) knives, 2 teeth, mechanical feed

HW(HM) Wendeplatten , 2 Zéhne, mechanischen Vorschub
HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

@D
AdH7
7 LI 1 [ 3
@ S
g T T 14—
— A I ] ¥ —
@ S
@ S
o)} 1 il B
) ] I
O
<
=
& 15
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561 SUKOVNIK S VALCOVOU STOPKOU
Centre byt whith cylindrical shank

HL Zilinderschaftlochbohrer aus Sinterhartmetal
Meche a tete cylindrique

Nastrojova ocel’, 2 zuby D L | d Kod MEC
HL(HLS), 2 teeth 20 110 50 16g6 561220
HL(HLS), 2 Zahne 25 120 50 1696 561225
HL(HLS), 2 dents 30 120 50 1696 561230

35 130 50 1696 561235
. 40 130 50 1696 561240
= l A 45 140 50 1696 561245
50 140 50 1696 561250

| Ly

L
563 SUKOVNIK S VALCOVOU STOPKOU
Centre byt whith cylindrical shank
HW Zilinderschaftlochbohrer aus Sinterhartmetal

Meche a tete cylindrique

HW(HM) rezné platnicky, 2 zuby D L | d Kod MEC
HW(HM) tipped, 2 teeth 30 120 50 16g6 563230
HW(HM) bestiickt, 2 Zdhne 34 120 50 1696 563234
HW(HM) raporté, 2 dents 35 120 50 1696 563235

40 120 50 16g6 563240
50 120 50 1696 563250

o
1
57 1 ZATKOVNIK S VALCOVOU STOPKOU
Router with cylindrical shank
HL Zylinderschaftspundbohrer
Meche a bouchoner
Nl .2 by CH Y
, = 1€ 20 140 4 16g6 32 571420
HL(HLS), 2 Zihne 25 145 4 1696 37 571425
HL(HLS), 2 dent 9
30 150 4 1696 46 571430
35 155 5 1696 51 571535
40 160 5 1696 57 571540
45 165 5 16g6 61 571545
50 170 5 16g6 65 571550
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551 DLABACI VRTAK PRAVY S VALCOVOU STOPKOU
Mortising drill right with cylindrical shank

HL Rechter Zilinderschaftstemmbohrer
Meche a mortaiser

Nastrojova ocel’, 2 zuby

HL(HLS) , 2 teeth D L [ d Kod MEC
HL(HLS), 2 Zahne 8 115 45 1696 551208
HL(HLS), 2 dent 10 125 55 1696 551210

12 135 65 1696 551212
14 145 75 1696 551214
16 155 85 1696 551216
18 165 95 1696 551218
20 175 105 1696 551220
22 190 115 1696 551222
24 195 120 1696 551224
26 200 125 1696 551226
28 205 130 1696 551228
30 215 140 1696 551230

foo
< a
[ c .
1
L

553 DLABACI VRTAK PRAVY S VALCOVOU STOPKOU

Mortising drill right with cylindrical shank
HW Rechter Zilinderschaftstemmbohrer

Meche a mortaiser
HW(HM) rezné platnicky, 2 zuby D L | d Kod
HW(HM) tipped, 2 teeth 20 100 50 16g6 553220
HW(HM) bestiickt, 2 Zdhne 22 100 50 16g6 553222
HW(HM) raporté, 2 dents 24 100 50 1696 553224

26 100 50 1696 553226
28 100 50 1696 553228
30 100 50 16g6 553230

B
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902 HS STOPKOVA DRAZKOVACIA FREZA
Rabbeting router

903 HW Falzfraser

Meche a rainer

HS(HSS) , HW(HM) rezné platnicky, 2(4) zuby, strojovy

posuv 100 20
HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed

1 Kod MEC
50 10003

o|la|h|lw|n

HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2(4) Zéihne, mech. Vorschub  —20 20 50 10004
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 2(4)dents, avance mécanique 100 20 50 10005
d 100 20 50 10006

T F i

D)

062 HS STOPKOVA STVRTKRUHOVA VYDUTA FREZA
Quarter round cutter

963HW Viertelstabfriser

Fraise 1/4 de rond

HS(HSS) ,HW(HM) rez.platnicky,2(4) zuby, strojovy posuv D d

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed 100 20 3 50 10003

HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2(4) Zdhne, mech. Vorschub 100 20 4 50 10004
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 2(4) dents, avance mécanique

100 20 5 50 10005

d 100 20 6 50 10006

100 20 8 50 10008
100 20 10 50 10010
100 20 12 50 10012
100 20 14 50 10014

04) S STOPKOVA POLKRUHOVA VYDUTA FREZA
Half round cutter

943 HW Halbkreisformfriser
Fraise 1/2 de rond (mounton)

HS(HSS) ,HW(HM) rez.platnicky,2(4) zuby,strojovy posuv MEC
HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed D d R I kod

HS(HSS) HW(HM) bestiickt, 2(4) Zéhne, mech. Vorschub 100 20 3 50 10003
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 2(4)dents, avance mécanique 100 20 4 50 10004
d 100 20 5 50 10005
100 20 6 50 10006
_ 100 20 8 50 10008
100 20 10 50 10010
100 20 12 50 10012

T 1 100 20 14 50 10014
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052 HS STOPKOVA STVRTKRUHOVA VYDUTA FREZA
Quarter round cutter

953 HW Viertelstabfriser

Fraise 1/4 de rond

HS(HSS) ,HW(MHM) rezné platnicky, 2 zuby, strojovy po- D R d Kod MEC

suv 35 10 16 3510

HS(HSS) , HW(HM) tipped, 2 teeth, mechanical feed 25 15 16 2515

HS(HSS) , HW(MHM) bestiickt, 2 Zahne, mechanischen Vor-

schub 54 20 16 5420

HS(HSS) ,HW(MHM) raporté, 2 dents, avance mécanique 85 30 16 8530
d

072 HS STOPKOVA UHLOVA FREZA
Angled bevel cutter

973 HW Fasefriser

Meche a chanfrein

HS(HSS) ,HW(MHM) rezné platnicky, 2(4) zuby, strojo- D d a kod MEC

vy posuv 80 20 45° 8045

HS(HSS) ,HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed 80 20 30° 8030 ‘
HS(HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2(4) Zdhne, mechanis- 80 20 15° 8015

chen Vorschub
HS(HSS) ,HW(HM) raporté, 2(4) dents, avance méca-
nique

N

D)

912 HS STOPKOVA NASTAVITELENA ZAOBLOVACIA FREZA
Adjustable radius form cutter

913 HW Rondungfriser

Fraise a profil

HS(HSS) ,HW(HM) rezné platnicky, 2(4) zuby, strojovy posuv
HS(HSS) , HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed

HS(HSS) , HW(HM) bestiickt, 2(4) Zéhne, mechanischen Vorschub MEC
HS(HSS) , HW(MHM) raporté, 2(4) dents, avance mécanique

220

50

|

[TT1
[TT1
20-40

2100
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082A HS DVIERKOVA SUPRAVA MEC
Door’s package

983A HW Tiirchensatz

Coffret fraise pour ebenisterie

HS (HSS) ,HW(HM) rezné platni¢ky, 2zuby, strojovy posuv

HS (HSS) ,HW(HM) tipped, 2teeth, mechanical feed

HS (HSS) ,HW(HM) bestiickt, 2 Zahne, mechanischen Vorschub
HS (HSS) . HW(HM) raporté, 2 dents, avance mécanique

220 @20
[ap]
ol J — | — | |
= R5 .
QF S — | |
/ |
2100

BE

022 HS STOPKOVA FILUNGOVA FREZA
Filung cutter

923 HW Abplattfriser

Fraise plate - bande

HSHSS) HW(HM) rezné platnicky, 2(4) zuby, strojovy posuv, k profilovaniu MEC
dverovych vyplni

HSHSS) HW(HM) tipped, 2(4) teeth, mechanical feed, for profiling raised panel
profiles

HS(HSS) HW(HM) bestiickt, 2(4) Zahne, mechanischen Vorschub, Zum
Profilieren von Turenfulungen

HSHSS) HW(HM) raporté, 2(4) dents, avance mécanique
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022 HS STOPKOVE PROFILOVE FREZKY
Router cutters

923 HW Profilfrﬁser
024 HW Fraises a profils

HS (HSS) ,HW(HM) rezné platnic¢ky alebo ziletky, 2uby, strojovy posuv

HS (HSS) , HW(HM) tipped or knives, 2teeth, mechanical feed

HS (HSS) , HW(HM) bestiickt und Wendeplatten, 2 Zdhne, mechanischen Vorschub
HS (HSS) ,HW(HM) raporté ou Plaquettes, 2 dents, avance mécanique

) &
D &
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555 DRAZKOVACIA STOPKOVA SPIRALOVA FREZA
Rabbeting router - profi

HW VHW - Schlichtfriser - profi
Meche a rainer

PREVEDENIE:

- monolitny celotvrdokovovy HW (HM, SK) nastroj

- dvojzubové prevedenie v skrutkovici

- dosahuije vynikajucu kvalitu frézovania

- 3 druhy geometrie uhlu skrutkovice:

* pozitivny uhol skrutkovice - horny odvod triesok s vynikajlcou kvalitou rezu na hornej
hrane - TYP 5551

* negativny uhol skrutkovice - dolny odvod triesok s vynikajlcou kvalitou rezu na dolnej
hrane - TYP 5552

* negativno - pozitivny uhol skrutkovice - vynikajlca kvalitou rezu na dolnej aj hornej hrane
- TYP 5553

- idedlne pouzitie pre tvrdé aj mékké drevo, DTD, MDF, lamino v kombinacii s extra
tvrdym povlakom KTRN - zvySena Zivotnost' ostria az o 75%

POZITIVNA SKRUTKOVICA NEGATIVNA SKRUTKOVICA

D S z kod D S z kod

8 22 80 5551 08 22 8 32 90 5552 08 32
8 32 80 5551 08 32 10 42 90 5552 10 42
10 32 80 5551 10 32 12 42 90 5552 12 42
10 42 90 5551 10 42 16 52 110 5552 16 52
12 35 80 5551 10 35 20 52 110 5552 20 52
12 42 90 5551 42 90

16 52 110 5551 16 52

20 52 110 5551 20 52 Zoznam skratiek:

D — priemer frezy, stopky
S — dlzka ostria / pracovna hlbka
Z — celkova dizka frézy

20 72 120 55512072
20 85 130 5551 20 85

MEC

DUALNA SKRUTKOVICA

D S V4 kéd

8 32 90 5553 08 32
10 42 90 5553 10 42
12 42 90 5553 12 42
16 52 110 5553 16 52
20 52 110 5553 20 52




556 PROFI - DRAZKOVACIA STOPKOVA SPIRALOVA FREZA

Rabbeting router - profi
HW VHW - Schlichtfriser - profi
Meche a rainer

PREVEDENIE:

- monolitny celotvrdokovovy HW (HM, SK) nastroj

- trojzubové prevedenie v skrutkovici

- dosahuije vynikajucu kvalitu frézovania

- 2 druhy geometrie uhlu skrutkovice:

* pozitivny uhol skrutkovice - horny odvod triesok s vynikajucou kvalitou rezu na hornej
hrane - TYP 5561

* negativny uhol skrutkovice - dolny odvod triesok s vynikajucou kvalitou rezu na dolnej
hrane - TYP 5562

- idedlne pouzitie pre tvrdé aj makké drevo, DTD, MDF, lamino v kombinacii s extra
tvrdym povlakom KTRN - zvySend Zivotnost’ ostria az o 75%

MEC

POZITIVNA SKRUTKOVICA NEGATIVNA SKRUTKOVICA
D S z kod D S z kod
16 52 110 5561 3 16 52 16 52 110 5562 3 16 52 .
Zoznam skratiek:
20 52 120 5561 3 20 52 20 52 120 5562 3 20 52 S — dizka ostri,a / pracovna hibka
20 85 130 5561 3 20 85 20 85 130 5562 3 20 85 Z - celkova dlzka frézy
557 PROFI - DRAZKOVACIA STOPKOVA SPIRALOVA FREZA s deli¢mi triesok

Rabbeting router — profi with chip breaker
HW VHW - Schlichtfriser - profi
Meche a rainer

PREVEDENIE:

- monolitny celotvrdokovovy HW (HM, SK) nastroj

- trojzubové prevedenie v skrutkovici S DELICMI TRIESOK

- dosahuje vynikajlcu kvalitu frézovania

- umoznuje frézovat' celt hibku na jeden zaber

- 2 druhy geometrie uhlu skrutkovice:

* pozitivny uhol skrutkovice - horny odvod triesok s vynikajlcou kvalitou rezu na hornej
hrane - TYP 5571

* negativny uhol skrutkovice - dolny odvod triesok s vynikajlcou kvalitou rezu na dolnej
hrane - TYP 557 2

- idedlne poutzitie pre tvrdé aj mékké drevo, DTD, MDF, lamino v kombinacii s extra
tvrdym povlakom KTRN - zvySena zivotnost' ostria az o 75%

MEC

POZITIVNA SKRUTKOVICA NEGATIVNA SKRUTKOVICA
D S V4 kod D S V4 kod
16 52 110 5571 3 16 52 16 52 110 5572 3 16 52
16 85 130 55713 16 85 16 85 130 55723 16 85
20 52 120 5571 3 20 52 20 52 120 5572 3 20 52
20 85 130 557132085 20 85 130 5572 320 85

64

Zoznam skratiek:

D — priemer frézy, stopky

S — dizka ostria / pracovna hibka
Z — celkova dizka frézy




558 EXTRA DLHA PROFI - DRAZKOVACIA STOPKOVA SPIRALOVA FREZA

Rabbeting router — profi —- LONG with chip breaker
VHW - Schlichtfriser — profi - GROSSE
Meche a rainer

HW

PREVEDENIE: )
- monolitny celotvrdokovovy HW (HM, SK) nastroj EXTRA DLHY pre CNC centra

- TROJZUBOVE prevedenie v skrutkovici S DELICMI TRIESOK

- vhodna pre vyrobu okien, zamkov dveri

- pozitivny uhol skrutkovice - horny odvod triesok s vynikajicou kvalitou rezu na hornej
hrane

- idedlne pouZzitie pre rastlé tvrdé aj makké drevo

- extra tvrdy povlak DLC - zvySena Zivotnost’ ostria az o 75¢

D S1 S z kod
16 45 95 150 558 163150
20 45 95 150 558 163150

Zoznam skratiek:

D — priemer frézy, stopky

S1 — dizka ostria lamaca triesky

S —dizka ostria / pracovna hibka
Z —celkova dizka frézy

004 STOPKOVA DRAZKOVACIA FREZA - Ziletkova
Rabbeting router -

HW WP - Schlichtfriser

Meche a rainer

PREVEDENIE:
2 zuba drazkovacia fréza so zavrtnou spodnou Castou umoZiuje postupné zavrtavanie do
opracovavaného materialu.

D S z kéd Zoznam skratiek:
16 495 100 90450016 D — priemer frézy, stopky
S —dlzka ostria / pracovna hlbka
20 495 100 90450020 Z - celkova dizka frézy
004 STOPKOVA FALCOVACIA FREZA - Ziletkova

Rabbeting router -
WP - Nutfriser
Meche a rainer

HW

PREVEDENIE:
2 zuba falcovacia fréza Ziletkova.

D S z kéd Zoznam skratiek:
50 30 100 904 50030 D —priemer frézy, stopky
50 50 100 904 50 050 S —dlzka ostria / pracovna hlbka

7 — celkova dizka frézy

65
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615 HW STOPKOVA PROFILOVA FREZA ZILETKOVA
Profile cutter with throwaway knives
WP — profilfriser
Fraise a profils

HW(HM) ziletky, 2 zuby, strojovy posuv

. . T D s dH7 Kod

HW(MHM) knives, 2 teeth, mechanical feed yP
. A 100 40 R20 30 10020
HW(HM) Wendeplatten, 2 Zahne, B 100 20 3010050

mechanischen Vorschub

. . C 100 40 30 10050
HW(HM) Plaquettes, 2 dents, avance mécanique D 100 40 30 10050
E 100 30 10050

Max 112
Typ A Typ B
S S
ZILETKA HW OPORNY PLATOK

PRITLACNA LISTA




KASTLIKOVE OKNO 1

71LETKOVE

Pouzitie: Je uréené do historickych budov.

Je moznost prisposobil profil kridla, rdmu podfa konkrétnych historickych budov.
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KASTLIKOVE OKNO 2

71LETKOVE

Pouzitie: Je uréené do historickych budov.

Je moznost prisposobil profil kridla, rdmu podla konkrétnych historickych budov.
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18 .12 .8,

Frézy 4—zubové.

4 II/ N\ wI
16 10 14019] 18 Prevedenie: A
| |" e8f Navdrané HS, HW platnicky.
16 | /22 .12/ 18 . Priznané Spdry R 2,5mm.
f v 1 Upmaci priemer 30mm.

Capovacie frézy st uloZené na
plzdrach s vymedzovacimi
krizkami a majd vyrobené

obmedzovate triesky (
posuv ).

rucny

Profilovacie frézy na jednotlivé
operdcie sa vyskladdvaju,
pricom je potrebné prestavovat
vysku hriadela a polohu

bocného pravitka.

OKAPNICA:
o GUTMAN NECKAR 22S
]| N BUG TR 12.22SK
TESNENIE:
5 22833 25/ DEVENTER S 6512a VARIO SV 125
T 68
5 515583,5 :// 4
] ] LO O’
| 4 |9
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“ —l 10, 20
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NAVARAN
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Prevedenie:

Navdrané HS, HW platnicky.
Priznané Spdry R 2,5mm.
Upinacf priemer 30mm.

Frézy 4—zubové.

Capovacie a profilovacie frézy
si uloZené na pdzdrach

s vymedzovacimi krizkami
Dodrzujd nulovd liniu vyskovo
aj priemerovo.

Capovacie kotite maju
vyrobené obmedzovace triesky
( ruény posuv ).

OKAPNICA:
GUTMAN NECKAR 22S
BUG TR 12.22SK

TESNENIE:

DEVENTER S 6512a VARIO SV 125
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EURO 68 - C

15 12 .8 _

NAVARANE
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Prevedenie:

Navdrané HS, HW platnicky.
Priznané 3pdry R 2,5mm.
Upinaci priemer 30mm.

Frézy 4—zubové

Capovacie a profilovacie frézy
si uloZené na puzdrach

s vymedzovacimi krdzkami.
Dodrzuju nulovd Ifniu vyskovo
aj priemerovo.

Capovacie kotite majd
vyrobené obmedzovace triesky
( ruény posuv ).

VSetky sady sd skompletované
bez potreby prehadzovania
ndstrojov.

V sade je aj vypilenie
zasklievacej liSty.

Capovacie kotdce preCapuju do
hibky 9cm.

OKAPNICA:
BUG R ITR) 12.22.42K
R ITR) 12.22.46K
TESNENIE:
DEVENTER S 6512a VARIO SV 125
10, 20
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EURO 68

C

(RAM_— ROZPORY

8260
15 12,8

L

68
18 12 14 .8 16
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EURO 68 — C — DOPLNKY

DOPLNOK PRE OBLUKOVE OKNA

[RAM_a VONKAJST PROFIL KRIDLA | [RAM_— VNUTORNY PROF IL
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EURO 68 — C — DOPLNKY

ISPODNY KONTRAPROFIL RAMU
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EURO 68 — C — DOPLNKY

FREZA NA DRAZKU PRE DRUHE TESNENIE
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EURO 68 C — DONAU

rd

NAVARANE

Pouiitie: Pri Eurookne typu DONAU dosadd tesnenie spodnej Casti rdmu prevaine na drevo. Zabrafiuje sa
tym primrznutiu tesnenia k okapnici. Od S$tandartnych ndstrojov na Eurooknd sa sada 1idi len Spodnym
profilom rdmu a Spodnymi ¢apmi rdmu. Ostatné sady ostdvaju rovnaké.

Prevedenie: Rovnaké ako pri profilovacich saddch EURO68 — navdrané. DodrZuje s nimi nulové linie.

12,10,

18
18

OKAPNICA:
GUTMANN DONAU 22/24F
Q TESNENIE:

DEVENTER S6512A
VARTO SV125
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SUPRAVA FREZ NA PREDOKENNE RAMCEKY
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EURO 68 — SOFTLINE

NAVARANE

PouZitie: Euro 68 — SOFTLINE vyrdbame v Styroch prevedeniach:
A/ s klasickou okapnicou a s presadenou zasklievacou listou,
B/ s klasickou okapnicou a s odrezanou zasklievacou listou,
C/ s "Donau" okapnicou a s presadenou zasklievacou li§tou,
D/ s "Donau" okapnicou a s odrezanou zasklievacou lidtou.

Prevedenie: '
( ) OOI Navdrané HS platnigky.
Priznané zdmkové $pary R6/R3, R8/R4.
16,8, 14 12, 18 Vnatorné hrany zaoblené Rimm.
]. 1 681 ] Upinaci priemer 30 alebo 40mm.
16 | |22 112 | 18 Frézy si 4-zubové.
ro ! ! . Capovacie a profilovacie frézy
) | © su uloZené na puzdrac
RN oané . gl
q | x| © L - .
00 | I o~ . — s vymedzovacimi krdzkami.
o Lo | x Dodrzujd nulovd liniu vySkovo
7| | ! ﬁ L‘! |j'1 o aj priemerovo.
o © . — T Capovacie kotuce maju
7l \& | i ! w0l vyrobven/é obmedzovale triesky
’ | . | © ( rucny posuv ).
0,5 ,101L8/8 13 14 , 15 2 1/2 tap kridla.
e i \b—': ol Capovacie kotuce precapuji do
| G4 o hibky 9em.
Q | ™26 |3 efl © Odrezand zasklievacia lista sa frézuje
! 20 j zdroveni s vndtornym profilom kridla.

Presadend lista sa frézuje z hranala
T/ — pred profilovanim /4 ks z vonkajsieho
kridla + 3ks z vndtorného rdmu/.
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SOFTLINE
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EURO 68 — SOFTLINE

(KR[DLO — VYPILENIE LISTY

L J
RESADENA L1STA

a
=

KR DLO-VNUTORNY PROF IL |H1
ODREZANA LI1STA |
T =c §
3 @
3 Iy |
14 ®) |
E: @ !

E J_\T__!
[KRDLO — VONKAJS( PROFIL |L |
8,5 12 18 |
oy |
o4 = |
& @ |

3 — 4|
[KRIDLO — VONKAJS( PROFIL | N |
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(PROF I LOVAN

E LISTY K
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i

KRIDLO — VYPILENIE LISTY
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) ]
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OKAPNICA:

BUG R ITR) 12.22.42K

R ITR) 12.22.46K
TOR 22XXL
NECKAR 22 /30F—TXL
TESNENIE:
DEVENTER S 6512a
S 6600c
VARIO SV 125

KRIDLOVA OKAPNICA:

GUTTMANN: FP 94 334
OK — UNI
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EURO 68 — SOFTLINE — DOPLNKY

KRIDLO — ZDVOJENY VLYS

Sada sldZi na vyrobu balkénovych okien. Dodriuje nulové linie s EURO 68 — Softline.

A
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oA
SN KR
XX
S N
P 11 11
T 23 1

19

AL 25 J16.5) = 3 ODREZANA ZASKL IEVACIA
B g LISTA

/6
A AT S T
4,50, 22[A | 25|
|

[KRIDLO — ZDOJENY VLYS ! S KR fDLO — ZDVOJENY VLYS| T
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EURO 68 — SOFTLINE — DOPLNKY

SPODNY RAM — PARAPETNY PLECH A PARAPET
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EURO 68 — SOFTLINE-"DONAU"
NAVARANE

PouZitie: Pri Eurookne typu DONAU dosadd tesnenie spodnej Casti rdmu prevaine na drevo. Zabrafiuje sa
tym primrznutiu tesnenia k okapnici. Od Standartnych ndstrojov na Eurooknd sa sada i len Spodnym
profilom rdmu a Spodnymi ¢apmi rdmu. Ostatné sady ostdvaju rovnaké.

Prevedenie: Rovnaké ako pri profilovacich saddch EURO68-Softline navdrané. Dodrzuje s nimi  nulové linie.

=1

23

ODREZANA ZASKL IEVACIA
LISTA

OKAPNICA:
GUTMANN DONAU 22/DF
DONAU 22/24F

TESNENIE:
DEVENTER S6512A
VARIO SV125

[RAM_— SPODNE CAPY "DONAU" [B1] [RAM_— VNUTORNY PROFIL "DONAU" [G1]
- 7| 7|
- l f l
e B d
1 ] | : |
& -, T A 9 -, |
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EURO 78 — SOFTLINE

INAVARANE

Poutitie: Je uréené do ndro¢nych klimatickych podmienck. Vzhladom k vdéSiemu prierezu dreva
f[ahsie unesie izola¢né trojsklo, pre ktoré je EURO 78 urcené.

Frézy si 4—zubové.
m T Capovacie a profilovacie frézy

( DOI Prevedenie: '
Navdrané HS platnicky.
16 14014 1 16 | 18 Priznané zdmkové $pdry R6/R3, R8/R4.
1 Vnatorné hrany zaoblené Rimm.
L 122 q'L 18 Upinaci priemer 30 alebo 40mm.
|

(o]

_— N
N
N

y = x| ® si uloZené na puzdrach
@ o~ -
N —‘—] ~ ! s vymedzovacimi krdzkami.
o | ﬁ | |:|1 o Dodrzujd nulovd liniu vyskovo
* i i|__i_, | 1 Q] priemerovo.
s 2 oo 0 Capovacie kotd¢e majd
’ ~— ! ! ! ! w|  vyrobené obmedzovace triesky
0.5 10,9)9]9} 15 ( ruény posuv ).
(4 Lo L Capovacie kotuce pre¢apuji do
L L 110 4 ~F hibky 9em,
s 3 )@
20

#  OKAPNICA:
_________________ L Guttmann Donau 22/24 F-T1
1 1 IR TESNENIE:

+1 Deventer S6512

:::::: :::::: 21.5 X0 5 Deventer S6600C

]
~
|
g ]
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© L, 22 i L 22 L 18
“16 114 L14 | 16 1 18
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EURO 68 — D

/ | LETKOVE

e \ I
m .
H H Prevedenie:
21

L1012 .10, 15 Upinané tvrdokovové HW
I Tegl | platnicky.
21 l1ol1217. 118 Priznané $pdry R 3mm.
1 17 Vndtorné hrany zrazené 1x450.
. | | | ) T Upiaci priemer 30-50 mm.
ol © Frézy 2—zubové.
T | | ] Capovacie a profilovacie frézy
o || Z ol si uloZené na puzdrach
T & il s vymedzovacimi krazkami.
2 Ei: _‘*1_ o Dodrzujd nulovi liniu vySkovo
1 \ L | A aj priemerovo.
10| 10[84[ 22 VSetky sady si skompletované
i i | bez potreby prehadzovania
| | [1__Jol ndstrojov.
| B8, e 2153 '] a{ V sade je aj vypilenie
150 - zasklievacej listy.
\L — Capovacie kotdge predapujd do
e hibky 11cm.
5 = I~ Systém upnutia umoznuje
{1 0 vymenu nozov u vdcsiny
| —— ndstrojov bez demontdze.
OKAPNICA:
BUG R ITR) 12.22.42K
R ITR) 12.22.46K
TESNENIE:
DEVENTER S6512A
VARIO SV125

22

:’5:

16 4 21
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EURO 68
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EURO 68 — D — DOPLNKY

DOPLNOK PRE OBLUKOVE OKNA
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EURO 68 — D — DOPLNKY

KRIDLO — ZDVOJENY VLYS

Prevedenie: je rovnaké ako pri profilovacich saddch EURO 68
DodrZuje s nimi nulové linie. )
PouZitie: je pri vyrobe balkénovych dveri, stlpikov.

8304 (8177)

8.510, 4.8
—2.5,, 5

10

N
E;th !![: [
YAV /1@ Gl/]

SPODNY RAM — PARAPETNY PLECH A PARAPET
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EURO 68 — D — DOPLNOK

PROFIL KRIDLA PRE DRUHE TESNENIE
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EURO 68 — D — "DONAU"

7 | LETKOVE

Poutitie: Pri Eurookne typu DONAU dosadd tesnenie spodnej Casti rdmu prevaine na drevo. Zabrafiuje sa
tym primrznutiu tesnenia k okapnici. Od $tandartnych ndstrojov na Eurooknd sa sada Ii$i len Spodnym
profilom rdmu a Spodnymi Capmi rdmu. Ostatné sady ostdvaju rovnaké.

Prevedenie: Rovnaké ako pri profilovacich saddch EURO68 — Ziletkové. Dodrzuje s nimi  nulové linie.

*i*
10,

1" 12 1"

A=
XX 23X

CF))r -

o I\I N | ooI ©

— 14, ) D |

|
SR
214 20l |18
o Loa l 44! !*11
o || ) . OKAPNICA:
1 | I | GUTMANN DONAU 22/24F
. | AT TESNENIE:
= LN | g DEVENTER S6512A
3] | | VARIO SV125
= |
| . | W,

RAM — SPODNE CAPY | [RAM — SPODNY PROFIL |

e I #130 I
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RozsSirenie EURO 68 D

na EURO 78 D

71 LETKOVE

PouZitie: Doplnenim ndstrojov ku sade EURO 68 D je moiné vyrdbaf aj eurooknd
so stavebnou hlbkou 78mm a izolanym trojsklom.

( L)

| 78 | Sada obsahuje:
21|10 1211 17 ! 18 — 2 Capovacie frézy

> P
'g| — medzikrizky
_LT—*; 11 pdzdier na vySku 78mm

|
1| | . — 5 profilovacich fréz
|
|

® -
. - IR
. | | il [ ™V pripade Vase] budice;j poziadavky
o :| ©  vyrdbat oknd so stavebnou hlbkou 88mm
" | \ 2 | | Vém odpord¢ame hned vybavit Vasu sadu
1oi1o| '81“0% 18 ] 22 vy$S$imi puzdrami, ktoré pouZijete pre
| | L O J o EURO 68, 78 aj 88.
16l [, 8 5,
75,,| 37 25 [5
ey
T el W T,
o | iz 7o L=
| 1 e
b o | 5]
5, N[, 30 L 21
535, N8y | |
| I I lo 5
| S
_k | - n s
@ I1O 4 > J

| |
I SN RT:
o4 | | 54 | 11
O et L
¢ ol I i,y
EN ! | I
|
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EURO 68 — SOFTLINE
/ | LETKOVE

Pouzitie: Euro 68 — SOFTLINE vyrdbame v Styroch prevedeniach:
A/ s klasickou okapnicou a s presadenou zasklievacou listou,
B/ s klasickou okapnicou a s odrezanou zasklievacou lidtou,
C/ s "Donau" okapnicou a s presadenou zasklievacou listou,
D/ s "Donau" okapnicou a s odrezanou zasklievacou lidtou.
Prevedenie:
( ] ] [ A DOI Upinané tvrdokovové HW platniky.
| o
| PR

Priznané zdmkové 3pdry R6/R3.

Vnitorné hrany zaoblené Rimm.

18 Upfnaci priemer 30-60 mm.

18 Capovacie frézy 3-zubové.

Profilovacie frézy 2-zubové.

Capovacie a profilovacie frézy

si uloZené na puzdrach

s vymedzovacimi krazkami.

Dodrzuji nulovd liniu vyskovo

aj priemerovo.

Vsetky sady si skompletované

bez potreby prehadzovania

ndstrojov.

2 1/2 &ap kridla.

] [ Capovacie kottte predapujd do
oe]

16 1
16 22 |1

2
2

5
18

3.2

8.5 12,

hibky Ticm.

Odrezand zasklievacia lista sa frézuje

zdroven s vndtornym profilom kridla.

— Presadend lista sa frézuje z hranola
pred profilovanim /4 ks z vonkaj3ieho

5 kridla + 3ks z vndtorného rdmu/.

N 22,5 Y0.5 ODISEZANA ZASKL TEVACTA
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EURO 68

"SOFTLINE"
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EURO 68 — "SOFTLINE"
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EURO 68—SOFTL INE-DOPLNKY

KRIDLO — ZDVOJENY VLYS Z | LETKOVE

Sada sldZi na vyrobu balkénovych okien. Dodrzuje nulové lIfinie s EURO 68-Softline Ziletkové.
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EURO 68—SOFTL INE-DOPLNKY

SPODNY RAM — PARAPETNY PLECH A PARAPET
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EURO 68—SOFTL INE-DOPLNKY

SPODNY KONTRAPROFIL RAMU
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EURO 68 — SOFTLINE-"DONAU"
/ILETKOVE

PouZitie: Pri Eurockne typu DONAU dosadd tesnenie spodnej Easti rdmu prevazne na drevo. Zabrafiuje sa
tym primrznutiu tesnenia k okapnici. Od Standartnych ndstrojov na Eurooknd sa sada Ii$i len Spodnym
profilom rdmu a Spodnymi ¢apmi rdmu. Ostatné sady ostdvaju rovnaké.

Prevedenie: Rovnaké ako pri profilovacich saddch EURO68-Softline Ziletkové. Dodrzuje s nimi  nulové Iiie.
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EURO 68 — SOFTLINE

/ILETKOVE S VYSKOU ZASKL .21

23

Prevedenie:

Upinané tvrdokovové HW platnicky.
Priznané zdmkové $pdry R6/R3.
Vnitorné hrany zaoblené Rimm.
Upinaci priemer 30-60 mm.
Capovacie frézy 3—zubové.
Profilovacie frézy 2-zubové.
Capovacie a profilovacie frézy
sU uloZené na puzdrach

s vymedzovacimi krdzkami.
Dodrzuji nulovd Iiniu vyskovo
aj priemerovo.

Vsetky sady sd skompletované
bez potreby prehadzovania
ndstrojov.

2 1/2 Cap kridla.

égpovacie kotice precapuji do
hibky 11cm.

Vyska zasklenia 21/23/mm.
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RozSirenie KEURO 68 SOFTLINE

na EURO 78 RUSTIKAL

71LETKOVE

PouZitie: Doplnenim ndstrojov ku sade EURO 68 SOFTLINE je mozné vyrdbal eurooknd
s rustikdlnym profilom.
MoZnost prevedenia presadend, alebo odrezand zasklievacia lista.

HH |F

Sada obsahuje:
— 2 Ctapovacie frézy
— 5 profilovacich fréz
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RozSirenie KEURO 68 SOFTLINE

na EURO 78 SOFTLINE

71LETKOVE

Pouzitie: Doplnenim ndstrojov ku sade EURO 68 SOFTLINE je mozné vyrdbaf aj eurooknd
so stavebnou hlbkou 78mm a izolaénym trojsklom.

(LA
L | 78 Sada obsahuje:
16 l10l12] 22 | 18 — 2 CZapovacie frézy
16 ] l22. 922 | 18 — 5 profilovacich fréz
R i N — medzikrdzky
| | % 20 = 11 puazdier na vysku 78mm
O IR oy b s
2 v T "'+ V pripade Vasej buddcej poZiadavky
| Dj Lo | z v yyrdbat oknd so stavebnou hlbkou 88mm
= 2 || L T Vdm odporicame hned vybavit Vasu sadu
(&)}
N ' ' 'ZH_._P,Q 3442 A9 vy84imi pdzdrami, ktoré pouZijete pre
0,5}12 |,1o 8!101! 18 , 20 EURO 68, 78 aj 88.
|
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EURO 78 — SOFTLINE

71LETKOVE

Poufitie: Je urcené do ndroénych klimatickych podmienok. Vzhladom k vdcsiemu prierezu dreva
fahSie unesie izolacné trojsklo, pre ktoré je EURO 78 urcené.

Prevedenie:

Upinané tvrdokovové HW platnicky.
Priznané zdmkové S$pdry R6/R3.
Vndtorné hrany zaoblené Rimm.
Upinaci priemer 30-60 mm.
Capovacie frézy 3-zubové.
Profilovacie frézy 2-zubové.
Capovacie a profilovacie frézy

si uloZené na pdzdrach

s vymedzovacimi krdzkami.

DodrZujd nulovd Ifmiu vySkovo

aj priemerovo.

VSetky sady si skompletované

bez potreby prehadzovania
ndstrojov.

2 1/2 Cap kridla.

égpovocie kotice precapuju do
hibky 11cm.

Presadend lista sa frézuje z hranola
pred profilovanim /4ks z vonkajsieho

81l

21

51
A

¢c/ e

11 I
o | o 22,5 10,5 kridla + 3ks z vndtorného rdmu/.

Vyska zasklenia 21/23/mm.
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EURO 78 — SOFTLINE

7Z1ILETKOVE  EURO NUT

Poufitie: Je urcené do ndroénych klimatickych podmienok. Vzhladom k vdcSiemu prierezu dreva
fahSie unesie izolacné trojsklo, pre ktoré je EURO 78 urcené.

Prevedenie:

Upinané tvrdokovové HW platnicky.
Priznané zdmkové $pdry R10/R5.
Vnitorné hrany zaoblené Rimm.
Upinaci priemer 30-60 mm.
Capovacie frézy 3-zubové.

_. Profilovacie frézy 2-zubové.
- z @ Capovacie a profilovacie frézy
N T sU uloZené na pL]zdrach A
L[> s vymedzovacimi krdzkami.
o @ Dodrzujd nulovd liniu vyikovo
U qj priemerovo.
VSetky sady su skompletované
I+~ bez potreby prehadzovania
T ndstrojov.
S 2.1/2 Cap krdeGA 3
Capovacie kotice precapuju do
hibky 11cm.
Odrezand zasklievacia lista sa frézuje
zdroven s vndtornym profilom kridla a je
nastavitelnd podla roznych hribok skla.
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EURO 88 — SOFTLINE

71 LETKOVE

Poufitie: Je urcené do ndroénych klimatickych podmienok. Vzhladom k vdcSiemu prierezu dreva
fahSie unesie izolaCné trojsklo, pre ktoré je EURO 88 urlené.
Svojou konsrukciou splna stcasné najndrocnejSie poziadavky kladené pre vyrobu okien pre
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Prevedenie:

Upinané tvrdokovové HW platnicky.
Priznané zdmkové $pdry R6/R3.
Vnutorné hrany zaoblené Rimm.
Upinacf priemer 30-60 mm.
Capovacie frézy 3—zubové.
Profilovacie frézy 2—zubové.
Capovacie a profilovacie frézy

si uloZené na pulzdrach

s vymedzovacimi krizkami.

Dodrzujd nulovd Ifmiu vySkovo

aj priemerovo.

VSetky sady sd skompletované

bez potreby prehadzovania
ndstrojov.

Vyska zasklenia 21/23mm.
Cgpovacie kotice precapuji do
hibky 11cm.

Presadend lista sa frézuje z hranola
pred profilovanim /4ks z vonkajsieho
kridla + 3ks z vndtorného rdmu/.




EURO 78/92-SOFTLINE — ISAR OKAPNICA
ZILETKOVE

Pouiitie:Je uréené do ndroénych klimatickych podmienok. Vzhladom k vdcéSiemu prierezu dreva,

lahSie unesie izolacné frojsklo, pre ktoré je EURO 92 urcené. '
Svojou konStrukciou splia sucasné ndrocne poZiadavky, kladené pre vyrobu okien na NED budovy.

Prevedenie:

Upinané tvrdokovové vymenitelné pldtnicky.

Capovacie frézy 3 resp. 6 zubové, profilovacie frézy 2/4 zubové.
Capovacie frézy prec¢apujd hlbku T1cm.
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BURO 92 — SOFTLINE — SPREE OKAPNICA
ZILETKOVE

Pouiitie:Je uréené do ndroénych klimatickych podmienok. Vzhladom k vdcéSiemu prierezu dreva,

lahSie unesie izolacné frojsklo, pre ktoré je EURO 92 urcené. '
Svojou konStrukciou splia sucasné ndrocne poZiadavky, kladené pre vyrobu okien na NED budovy.

Prevedenie:

Upinané tvrdokovové vymenitelné pldtnicky.

Capovacie frézy 3 resp. 6 zubové, profilovacie frézy 2/4 zubové.
Capovacie frézy prec¢apujd hlbku T1cm.
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EURO MAX 68, /8, 88

Frézovacia stuprava EURO MAX je urc¢end na vyrobu okien z profilov
68, 78, 88mm.

Rozsirenie profilov je realizované pomocou distancénych
medzikrizkov pre pozadovanu Sirku profilu.

Prevedenie ndstrojov:

Upinané vymenitelné tvrdokovové HW platnicky.

Capovacie frézy 3 resp. 6 brité, profilovacie frézy 2 / 4 brité.
Capovacie frézy precapuju hlbku 11cm.
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EURO TOTAL 68, 78, 88

Frézovacia sdprava EURO TOTAL je urcend na vyrobu okien z profilov

68, 78, 88mm ako aj okien OPLASTENYCH HLINIKOM Sirky 68, 78 a 88 mm.
Roz8frenie profilov je realizované pomocou distanénych medzikrdZzkov

pre pozadovanu Sirku profilu.

Prevedenie ndstrojov:

Upinané vymenitelné tvrdokovové HW platnicky.

Capovacie frézy 3 resp. 6 brité, profilovacie frézy 2 resp. 4 brité.

Capovacie frézy precapuji hlbku 11cm.
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EURO 6
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Prevedenie:

Navdrané HS platnicky.
Priznané $pdry R 2,5mm.
Upfnaci priemer 30 mm.
Frézy 4-zubové.

Capovacie a profilovacie
frézy si uloZené na plzdrach
s vymedzovacimi krdzkami.
Dodrzujd nulovd Ifmiu
vySkovo aj priemerovo.
Vsetky sady sd
skompletované bez potreby
prehadzovania nastro;ov
Cupovame kotuce precapuju
do hibky 12¢m.
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UNIVERZALNA SUPRAVA NA EURODVERE 68

71LETKOVE

/Zdmenou JSks fréz moZnost vyroby troch rdznych profilov na dvere.
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UNIVERZALNA SUPRAVA NA EURODVERE 68

71LETKOVE

/Zdmenou JSks fréz moZnost vyroby troch rdznych profilov na dvere.
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UNIVERZALNA SUPRAVA NA EURODVERE 68

DVOJKRIDLOVE DVERE

71 LETKOVE
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A/EURODVERE 68/78 S DVOJI TYM TESNENIM
Z1LETKOVE

A1/ EURODVERE 68/78 S PEVNOU PRESADENOU LISTOU

Prevedenie: N ‘ o ‘
Ndstroje rozSirujd vyuzitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzujd s nimi nulové linie.

Ll

KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU

J
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A/EURODVERE 68/78 S DVOJI TYM TESNENIM
Z1LETKOVE

A2/ EURODVERE 68/78 S PEVNOU ODREZANOU LISTOU

Prevedenie: N ‘ o ‘
Ndstroje rozSirujd vyuzitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzujd s nimi nulové linie.

Ll

KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU

T

A-A BB
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A/EURODVERE 68/78 S DVOJI TYM TESNENIM
Z1LETKOVE

A3/ E?gTO(]))I‘J'ERE 68/78 S 0ZDOBNOU ZARUBNOU A VYBERATEINOU 0ZDOBNOU

Prevedenie:

Ndstroje rozsiruju vyuZitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzuji s nimi nulové linie.
€
C
B B

68/78
D_| | M
|
KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU D-D
O L
11—
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B/EURODVERE 68/78 S DVOJ ITYM FALCOM
Z1LETKOVE

Bi/ EURODVERE 68/78 S PEVNOU PRESADENOU LISTOU

Prevedenie: N _ o .
Ndstroje rozSirujd vyuZitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzujd s nimi nulové Iinie.

KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU
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B/EURODVERE 68/78 S DVOJ ITYM FALCOM
Z1LETKOVE

B2/ EURODVERE 68/78 S PEVNOU ODREZANOU LISTOU

Prevedenie: N _ o .
Ndstroje rozSirujd vyuZitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzujd s nimi nulové Iinie.

KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU
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B/EURODVERE 68/78 S DVOJ ITYM FALCOM
Z1LETKOVE

B3/ EURODVERE 68/78 S OZDOBNOU LISTOU

Prevedenie: N _ o .
Ndstroje rozSirujd vyuZitie okennych sdd pre vyrobu domovych dveri. Dodrzujd s nimi nulové Iinie.
C

B B ~é
c-C »

LA S
LY

68/78

U OO U

D

KONTRAPROF IL VNUTORNEHO RAMU

B-B

:
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STATON s r.o., Turany

VYMENITELNE PLATNICKY / INDEXABLE INSERTS / WENDEPLATTEN / PLAQUETES
ZabezpecCujeme ostrenie a vyrobu réznych tvarovych Ziletiek.

Velkost’ L W T A @D Pouzitie Cena
o 7,5x12 7,5 12 15 2 4 TO4F - Univerzalne 1,3€
-~ W @D‘ 35 96x12 960 12 15 2 4 TO4F - Univerzalne 2,2€
et v 11x12 10 12 15 2 4 TO4F - Univerzalne 2,8€
- » L T 15x12 150 12 15 2 4 TO4F - Univerzalne 1,9€
20x12 2000 12 15 2 4 TO4F - Univerzalne 2,1€
20x12 200 12 15 2 4 TO3SMG - MDF, DTD 2,8 €
R o Velkost’ L w T A @b C Pouzitie Cena
= Ny W @D 35" 25x12 250 12 15 2 4 14  TOAF - Univerzaine 26€
hd il v i 30x12 30 12 15 2 4 14  TO4F - Univerzalne 22€
<=2< C Je=, T 30x12 30 12 15 2 4 14 TO3SMG-MDF,DTD  29¢€
) , 40x12 40 12 15 2 4 26 TO4F - Univerzalne 2,7€
50x12 50 12 15 2 4 26 TO4F - Univerzalne 3,3€
50x12 50 12 15 2 4 26 TO3SMG - MDF, DTD 4.1 €
60x12 60 12 15 2 4 26 TO4F - Univerzalne 3,56€
o) o W Q,Dic 35" [Velkost L W T A ©D C Pouzitie Cena
1 y 80x13 80 13 22 2 4 60 TO8MF - Univerzalne 9,6 €
<« C 12 T 100x13 100 13 22 2 4 60 TO8MF - Univerzalne 14,9 €
- L - 120x13 120 13 22 2 4 60 TO8MF - Univerzalne 18,3 €
‘ o Velkost’ L W T A @D Pouzitie Cena
o IW @DE 35 12x12 12 12 15 4 4 TO4F - Univerzalne 2,0€
: * 12x12 12 12 15 4 4 TO3SMG - MDF, DTD 2,3€

<L, T,
o Velkost’ L W T A @D Pouzitie Cena
—O W ®D£ 30 14x14 14 14 2 4 6,5 TO8MF - Univerzalne 1,9€
* 14x14 14 14 2 4 6,5 TO3SMG - MDF, DTD 2,6 €
<l & T 14x14 14 14 12 4 65 TO8MF - Univerzalne 2,1€
Velkost’ L W T A @D Pouzitie Cena
D£ 30° 22x19 19 2 3 65 TO8MF - Univerzalne 3,7€
$ 22x19 190R1,5 2 3 65 TO8MF - Univerzalne 18,2 €

T

Velkost’ L W T A @D C Pouzitie Cena
18x18 180 18 195 4 10,3 14 TO8MF - Univerzalne 50€
18x18 18,0 18 295 4 10,3 14 TO8MF - Univerzalne 7,3 €
L B, B, S D R Pouzitie Cena
4507;WT 220 16 149 5 65 1  T10MG - Univerzalne 13,0 €
220 16 149 5 6,5 15 T10MG - Univerzélne 13,0 €
EZ? 220 16 149 5 6,5 2 T10MG - Univerzélne 13,0 €
R 220 16 149 5 6,5 25 T10MG - Univerzélne 13,0 €
A 220 16 149 5 65 3 T10MG - Univerzéalne 13,0 €
B | B, ] 220 16 149 5 65 35 T10MG-Univerzaine  13,0€
. , =] (’\ 220 16 149 5 6,5 4 T10MG - Univerzélne 13,0 €
’ D i 220 16 149 5 6,5 45 T10MG - Univerzalne 13,0 €
- 220 16 149 5 65 5 T10MG - Univerzalne 13,0 €
- L > 220 16 149 5 6,5 45° T10MG - Univerzalne 13,0 €

UVEDENE CENY SU BEZ 19%DPH
Na vyZiadanie moznost dodania Specialnych Ziletiek uréenych len pre mékké a tvrdé drevo - typ TL15
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BANSKA BYSTRICA

EEATI SLAVA

SA:

STATON, s. r. 0., Sadova 1148, 038 53 Turany, Slovenska republika
tal.: 004421 /43/,9429 232 62, 94292 26 74,42 92 26 38, 429132 143
fax: 0D04921,/43,/429 25 B5, e-mail: staton@staton.sk, www.staton.sk

CA:

SZT, s.r.0., Zizkova 8713, 789 01 Zabireh

wel./fax: O0O420,/583 /4941 31 65, mobil: O04a420/724,,03 75 71
e-mail: obchod@szt-zabreh.cz, www.szt-zabreh.cz
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